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SHIFTING THE LIMITS

CONTEC MD

/ Neue Kontaktierungstechnologie

/ Zwei bewegliche Halbschalen halten die Kontaktflichen und -krafte zwischen Kontaktierungssystem und Schweifs-
draht exakt im definierten Sollbereich. Das Kontaktrohr verschleift gleichméfig, prozesswidrige und schwer kalkulier-
bare Auswirkungen werden minimiert. Das Ergebnis ist eine gleich bleibende Kontaktierung, hchste Prozess-Stabilitat
und weniger Ausfallwahrscheinlichkeit durch Kontaktierungsfehler. Mit den flexiblen Kontaktschalen ist Contec MD
fur alle Materialien und Drahtdurchmesser von 0,8 — 1,6 mm geeignet.

/100 % GLEICHBLEIBENDE KONTAKTIERUNG
/ WESENTLICH LANGERE LEBENSDAUER
/ ERHOHTE PROZESS-STABILITAT

HOHERE STANDZEIT MEHR PROZESS-STABILITAT, WENIGER AUSFALLSKOSTEN

Standzeit 100 %

A O

Standzeitverlingerung

— Kontaktrohr im positivsten Fall
— Kontaktrohr im negativsten Fall

Prozess-Stabilitdt

»
Relative Lebensdauer 100 %

/ Contec MD verlingert signifikant die Standzeit des Schweifisystems bei

/ Contec garantiert gleichbleibende Prozess-Stabilitit iuiber eine lange
Alu- und Cu-Basis Werkstoffen, bei Stahl bis 300 A sowie CrNi bis 200 A.

Lebensdauer. Stillstandszeiten durch vorbeugendes Wechseln werden
ebenso minimiert, wie die Wahrscheinlichkeit fur fehlerhafte Bauteile.




/ Durch die Dressur des Drahtes entstehen im Kontaktrohr Storgrofien wie Abrieb und Festbrennen. Die Kontaktierungs-
punkte verandern sich, fehlerhafte Schweifindhte und Ausfallkosten sind die Folge. Im Gegensatz dazu halten bei Contec
flexible Halbschalen die Kontaktierungspunkte auch bei zunehmendem Verschleifl konstant. Die Ausfallwahrscheinlichkeit

ist wesentlich geringer.

KONTAKTROHR UND KONTAKTIERUNGSBEREICH CONTEC UND KONTAKTIERUNGSBEREICH

zu Beginn nach Verschleif§ zu Beginn nach Verschleifs

7,9 mm Y 6,5 mm g 7,9 mm : 7,9 mm

0.31 in. 0.26 in. 5 0.31 in. - 0.31in.

/ Der Einbrand am Werkstiick dndert sich mit zunehmendem Verschleifs im  / Die flexiblen Halbschalen gewdhrleisten eine gleich bleibende Kontaktie-
Kontaktrohr. rung auch bei zunehmendem Verschleifs. Der Einbrand bleibt kontinuierlich.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
WIR HABEN DREI SPARTEN UND EINE LEIDENSCHAFT: DIE GRENZEN DES MACHBAREN VERSCHIEBEN.

/ Ob in der Schweifitechnik, Photovoltaik oder bei Batterieladetechnik — unser Anspruch ist klar definiert: Innovationsfithrer sein. Mit rund 3.300
Mitarbeitern weltweit verschieben wir die Grenzen des Machbaren, unsere mehr als 900 erteilten Patente sind der Beweis dafiir. Wo andere sich
schrittweise entwickeln, machen wir Entwicklungsspriinge. Schon immer. Ein verantwortungsvoller Umgang mit unseren Ressourcen ist die Grund-
lage unseres unternehmerischen Handelns.
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