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Roboterbrennerkorper

Standard fur gasgekuhlt

MTB 400i G R MTB 500i W R _
High performance High performance
MTB 500S G R MTB 700i W R 4

Zuganglichkeit Zuganglichkeit
sl  MTB330iWR 3

MTB 350i WR

MTB 330i GR

MTB 350i GR




Optimierte Kuhlung wassergekuhlter Schweifsbrenner

Bis zu 30% Temperaturreduktion
(Vergleich von RA 5000 zu MTB 500i W R)

Bei 500A kann die Gasduse nach ca. 1 min 30 ¥ | —— el !
sek. von Hand ohne Handschuh gewechselt \ —_ i
werden. | S "
‘\ v I
||

Langlebige, robuste Brennerkomponenten

— Hochste Materialqualitat

— Edelstahlauf3enrohr standardmallig

— Geringste Storkonturen

— Alle Brennerkdrper mit geschraubter Gasduse




FumeEx Absaugset fur
Roboterschweilifsbrenner

— Durch die Verwendung einer Absaugung direkt am Schweil3brenner werden
alle Mitarbeiter im kompletten Betrieb vor dem SchweiRrauch geschutzt.

— Wie bei manuellen Systemen sitzt die Absaugduse direkt auf der Gasduse
und nahe an der Schweif3stelle. Das ermdglicht eine sehr gute
Raucherfassung.

— Die spezielle Geometrie der Absauggasduise bewirkt, dass die
Schutzgasabdeckung auch bei normaler Gasmenge noch optimal ist.

— Ein kleineres Absaugvolumen verringert die Energiekosten im Vergleich zu
grol3en Hallenabsaugungen.




Verschleifsteile

fir jede Anwendung die passenden Verschleifsteile
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VerschleiRteile fur Stahl / CrNi VerschleiRteile fur Aluminium / CusSi
— Mit isolierter Gasduse oder — Mit Spritzerschutz far optimalen Gasschutz
Isolierhilse — Beschichtete Gasduse zur optimalen
— zur optimalen Reinigung mittels Reinigung mittels Burste

Fraser oder TC 2000



Verschleifsteile

fir jede Anwendung die passenden Verschleifsteile
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Engspalt Contec
— Optimierte Zuganglichkeit durch — 100 % gleichbleibende Kontaktierung
schmale Gasduse — Erhohte Standzeit
— Achtung! Automatisierte — Erhohte Prozess-Stabilitat

Reinigung limitiert — Konstanter Tool Center Point (TCP)



Verschleifsteile

/ Kontaktrohre

/ Kontaktrohre haben eine speziell entwickelte
Geometrie

/| Geringere Aufnahme von Strahlungswarme RA5000

/ Bis zu 70° weniger Temperatur an den
VerschleifRteilen

/ Dadurch hohere Standzeit

/ Gasdusen

| Geschraubte Gasdusen fur optimale
Temperaturableitung

/| Einfache Bedienung




Verschleifsteile

/ Seelen-Spannstuick

/ Mit Abdichtung fur eine Gaseinsparung von ca. 4%

/| Der Drahtdurchmesser ist durch die Farben definiert

/ Drahtfuhrungsseelen

/ Fur jedes Material die passende Drahtfuhrungsseele



Brennerreinigung &
Brenner-/Kontaktrohrwechsel


https://www.fronius.com/en/welding-technology/product-list?filter=4139
https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/Forms/AllItems.aspx

Brennerreinigung

Brennerreinigung

Robacta Reamer Robacta Reamer Biirste Robacta TC2000
Mechanische Reinigung mit Fraser fir Mechanische Reinigung mit speziellem BertUhrungslose magnetische
Stahlanwendungen Barstenkopf fur Aluminium- und CusSi- Reinigung

Anwendungen

Eine Kombination dieser und weiterer Reinigungssysteme ist an der TorchServiceStation (TSS/i) moglich.




Brenner-Service-Station TSS/1

_ Innenburste
TCP Spitze

Aulenburste
TC 2000 oder Robacta Reamer

Anschlusse elektrisch, Drahtabschneider

Druckluft 6 bar und Trennmittel \

Trennmittel Einsprihen

Touch Sense

Schmutzlade mit Option
Trennmittelsieb

A

Trennmittel
Fullstandssensor

Anschluss fur Hochdruck 16bar zum
Ausblasen durch das Schlauchpaket
(kein separater Druckverstarker notwendig)

A

Nur ein Verbindungskabel zum Roboter
Interfacemontage

Wartungseinheit inkl.
Druckluftanschluss

Hochdruck Reinigung inkl.

Druckverstarker 1:4 16bar



Brenner- und VerschleifStellwechsel

Brennerkorper wechseln Kontaktrohre wechseln

Brennerkdrper- : ' - Robacta CTC
wechselstation P : (Contact Tip

TX/i “f ,“ : . Changer)

— Automatisierter Brennerkérpertausch ermaglicht Verschleil3teilwechsel — Automatischer Wechsel des Kontaktrohres
— Komplett servicierter Brenner tragt zu einer gleichbleibenden — Produktion muss nicht gestoppt werden, um das Kontaktrohr manuell zu
SchweiBnahtqualitat bei tauschen
— bis zu 13x schneller als beim manuellen Wechsel — Magazin fur 10 Kontaktrohre
— Geisterschicht mdglich — Wechsel des Kontaktrohres in ca. 40 Sekunden
— Unterschiedliche Brennerkoérperwinkel oder Typen auf einer Station — Wechselzyklus ist an den Kontaktrohrverschleil3 angepasst
— Automatisiertes Umrusten — Das Kontaktrohr wird mit dem definierten Drehmoment montiert

— Einsparung einer Roboterzelle
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