Increased
arc stability
to unleash your

o welding potential




TIG (Tungsten
Gas), ktera ;‘EJ

zrucnost st

zkusenost.

spoje pritom musi

1'splrﬁovat nejprisnéjsi

normy jak z hlediska
vzhledu, tak z
hlediska kvality.
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veho spoje

Pfi svarovani TIG je dlraz kladen vyhradné na

vysokou kvalitu svaru. Nekompromisné stabilni
oblouk je stejné zadany jako Siroka Skala funkci

svarovaciho zdroje.

Generace pristroji Artis 170/210 dokaze oboji dokonale vyvazit a spojit v kompaktnim

v8echny dulezité moznosti nastaveni, které lze jinak nalézt pouze u vétsich profesionalnich
systémU TIG. Nasim hlavnim cilem bylo zajistit, aby svarovaci zdroj co nejlépe vyuzival vstupni
napéti. Diky tomu je Artis nejen energeticky ucinny, ale také mimoradné spolehlivy a produktivni,
coz v kone¢ném dusledku zvysuje i vasi radost ze svarovanil



Vyhody

Dovolené zatizeni pri
maximalnim vystupnim
vykonu 40 %

Tolerance sitového
napéti pfi maximalnim
vystupnim vykonu 30 %

96 V265V
napajeni z elektrické
sité

9,8 kg

Kryti IP23

Vicenapétovy provoz

Svarovaci horak TIG
volitelné s LED

CtyFi minuty svafovani bez prestavky
v zavislosti na modelu s proudem 170
nebo 210 ampérl

Obrovska vyhoda, zejména u nedostatec¢né jisténych
elektrickych siti: Invertorovéa technologie dokaze optimélné
vyrovnavat kolisani napéti nebo nedostate¢né vstupni
napéti tak, aby byl vzdy zajistén maximalni vystupni vykon.

Diky velké Sifce pdsma napdjeni je Artis 170/210
kompatibilni s témér jakoukoli elektrickou siti na svéte.

— Moznost aktualizace
prostrednictvim rozhrani USB

— Moznost pouziti s elektrocentralou

— Odpovidajici nozni dalkové
ovladace v sortimentu

— Vysokofrekvenéni zapalovani

— Dovolené zatizeni pfi maximalnim
vystupnim vykonu 40 %



u kazdeho
svarovéeho spoje

Inteligentni svarovani

Digitalni rezonanéni inteligence reaguje
optimalnim zplisobem na kolisani
napéti a tim zajiStuje stabilni oblouk
bez kompromisu.




r

Energeticka ucCinnost,
robustnost a spolehlivost

Filtr jako standard

Pristroje vybavujeme znovupouzitelnym filtrem
prachu/necistot, ktery zajistuje, ze vykonové

komponenty uvniti pristrojd zlstavaji bez nedistot.

FPP — Fronius Power Plug

Diky vodotésnému uzamykatelnému pristrojovému

konektoru na zadni strané svarovaciho zdroje
mUzete snadno a rychle vyménit napajeci kabel/
zastréku — v zavislosti na misté pouziti.

TMC — TIG Multi Connector

Jednotna pripojka pro periferni zafizeni, jako
jsou svarovaci horaky se specialnimi funkcemi
(Up/Down, potenciometr) ¢i dalkové ovladace,
zajistuje pro uzivatele vyhody presahujici
moznosti samotnych vyrobk.

Robustnost, lehkost
a funkénost

Ustirednim prvkem konstrukce svafovaciho zdroje je
centralni nosi¢, ktery udrzuje vSechny soucasti na svém
misté. Stejné jako kryt je vyroben z odolného plastu
a testovan na mechanické zatizeni daleko nad ramec

normy. To zarucuje nejlepsi moznou robustnost
a zaroven nizkou hmotnost.
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Pro intuitivni a bezpecnou praci

Promy
konce

Artis je nabity

technologiemi,

ale presto zaujme

praktickou

koncepci ovladani

s jednoduchym

oto¢nym tlacCitkem

a prehlednym,

osvetlenym

displejem pro

zobrazeni funkeci.

Vas svarovaci

potencial v centru

pozornosti
Damyslna technologie Jednoduché Optimalni
uvnitf svarovaciho zdroje a intuitivni ovladani ochrana

Artis zajistuje, ze se mlzete

pln& soustiedit na svarovy pro rychlé nastaveni diky odsazenému

. - f e parametrd svarovani ovladacimu panelu
spoj — nezavisle na kolisani
napéti a s obloukem, ktery

je vzdy stabilni.



Otocné tlacgitko

parametrd svarovani na
funkéni krivece

Tlacitko zkousky plynu

pro piezkouseni pritoku
plynu a pro vyplachovani
hadicového vedeni po delsi
dobé nepouzivani

Tlacitko pro nastaveni Zobrazeni stavu Individualni
svarovaciho postupu svatrovaciho postupu nastaveni

2takt, 4takt a rezim pro 2takt, 4takt a rezim Ffada moznosti nastaveni
elektrody elektrody Vv nabidce na pozadi




i""r
Pro dnesek, zitrek i\pozitri

Budoucnost ve

vasich r kou




Ochranné
zapojeni 400 V

Brani poskozeni v pripadé
pripojeni pristroje k prilis
vysokému napéti.

PFC — Power Factor
Correction

Zajistuje sinusovy odbér proudu

a efektivné tak vyuziva stavajici
vykon: Z elektrickeé sité se
odebira pouze tolik energie,
kolik je potreba. To Setfi energii,
umoznuje pouziti delSiho sitového
vedeni, zlepSuje moznost pouziti
s elektrocentralou a vede

k vy$8im svarovacim proudiim —
bez vypnutijistice.

Time Shutdown /
pohotovostni rezim

Po uplynuti definované
doby se vykonovy dil

vypne. PFistroj prejde do
pohotovostniho rezimu, aby
se spotreba energie v této
dobé snizila na minimum.

Nizky
prikon

Diky vylepsené konstrukci

vykonového dilu a technologii
Power Factor Correction vystaci
Artis 170/210 s pfikonem az

0 40 % niz8im nez u srovnatelnych
konkurenénich zafizeni, a to pFi
stejném vystupnim vykonu.
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Doba predfuku
plynu / automaticky

a ruc¢ni dofuk

Svarovaci zdroj, ktery premysli:

V zavislosti na nastaveném svarovacim

proudu Artis automaticky vypocte
optimalni dobu dofuku plynu. Tim se
zlepsuje plynova ochrana konce svaru
a wolframové elektrody.

Rezim Trigger OFF:
automatickeé

vypnuti

Po skonceni svarovaciho procesu
dojde po cilené zméné délky oblouku
k automatickému vypnuti svarovaciho

proudu.

Funkce TAC pro az
50% usporu ¢asu pri
stehovani materiald

Plsobenim pulznich proudl se
tavna lazen rozkmita. Tim se
usnadni stehovani dill a zkrati
doba stehovéani. Na sestehovanych
mistech nedochéazi k Zddnému
nebo témeér zddnému zbarveni.

PTD — Pulz/ TAC
display funkéni krivka

Na ovladdacim panelu mUlzete rozsifit
funkéni kfivku o dva dalsi parametry

svarovani: Pulz a TAC.

Funkce TIG-pulz:
Svarovani takeé

tenkych plech

Pulzni svarovani se pouziva predevsim pri
svarovani v nucenych polohach nebo pri svarovani
mimoradné tenkych materiald. Rozsah nastaveni
v pfipadé pulzniho svarovanije 1 Hz az 990 Hz.

Dotykové vysokofrekvenéni

B e e ——————
zapalovani - -

Pokud napfiklad omezena pristupnost
dild vyzaduje pouziti svarovacich
horakl bez tladitka horaku, je zadané
dotykové vysokofrekvenéni zapalovani:
Zarizeni detekuje kontakt se
svarencem a — po uplynuti definované
doby — zapali oblouk presné na
pozadovaném miste.

Svarovaci horak =

TIG s rdznymi

4 r

moznostmi ovladani

Na vyzadani jsou k dispozici
svarovaci horaky TIG se standardni
funkci, s funkci Up/Down, Long
Trigger nebo potenciometrem.

Bodové
a intervalové CCQ
svarovani: opakujici

se svarove spoje

Rezim bodovani umoznuje realizovat svafované body
v pravidelnych intervalech. Diky volné nastavitelné
dobé preruseni intervalu vtom muzete pokracovat

také jako v intervalovém svarovani.



Snizeny
proud I,

Snizeny proud se pouziva
jen pri svarovani TIG

v rezimu 4takt. Umoznuje
béhem svarovaciho procesu
libovolné snizovat Ci
zvySovat hlavni proud.

— Pokud potrebujete zménit
pridavny material béhem
svarovani, mlzete ke
snizenému proudu priradit
dobu trvani Slope.

— Shnizeny proud lze nastavit
az do 200 % hlavniho proudu,
kdyz je napriklad tfeba
prevarit bod stehovani.

Slope 1 Slope 2
Snizeny proud

Podle nastaveného
snizeného proudu lze
pouzit Up Slope nebo
Down Slope.

Snizeny proud az 200 %
vzhledem k hlavnimu proudu. b

A

"



Funkce
svarovani




Elektrodové pulzni svarovani

Rezim elektrodového pulzniho svarovani
umoznuje dosahovat lepsSich svarovacich
vlastnosti v nucenych polohach a také lepsi

svarovani svisle zdola nahoru.

Funkce HotStart

pri zapalovani

oblouku

Aby bylo mozné elektrodu snaze zapalit,
zvySi se pri zapalovani na svarfovacim

zdroji na zlomek sekundy proud.

Celuldézoveé elektrody

Optimalni charakteristika pro svarovani
celulézovymi elektrodami. K tomu je
nutné vyssi napéti naprazdno, popf.

vykon zapalovani.

Dokonalé

zapalovani

Bez prilepovani

Bez preruseni oblouku

Elektrodové pulzni
svarovani

Diky jemné Supinatému
vzhledu svaru je rezim

elektrodového pulzniho

svarovani vhodny také
pro pohledové svary.

Dynamika

PFi svarovani bazickymi elektrodami, u kterych
dochazi k prechodu mezi materialy s hrubymi
kapkami, malym proudem (nedostate¢né
vyuziti) vznika nebezpedi pfilepovani. Aby se
tato situace vyloucila, kratce pred prilepenim
se na zlomek sekundy dodava vyssi proud.
Elektroda hoti volné a zabrani se prilepeni.

Anti-Stick

Dojde-Lli ke zkratu (pFilepeni elektrody pFi
elektrodovém svafovani), vypne se svafovaci
proud. Zabrani se tim rozzhaveni elektrody

a pfipadné zavaznéjsim chybam svarového spoje.
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I hnické udaj
Artis 170/EF Artis 170/XT*/B
A 170/NP Artis 170/XT*/NP

1x 230 V

QLIGCTEL RS (A TG ET Tl -30 % / +15 % 20 %/ +15 % -30 %/ +15 %

1x 120 V

Sitové napéti U1 1x 230 V

Sitové jisténi (zpozdény 16 A 20 A 16 A
typ)
Z:;'ﬁiﬁ;':;;":g&;’ykm 2,7 KVA 1,75 KVA 2,7 KVA
140 ATIG 100 A TI 140 ATIG
100 %) (140 ) (100 G) (140 )
0,99
-TIG 10 min / 40 °C (104 °F), U1 =230 V

DZ 4,0 % 170 A 140 A 170 A

155 A 120 A 155 A

DZ 60 %

Svar

10 min / 40 °C (104 °F), U1 =230 V

DZ 40 % 150 A 100 A 150 A
DZ 60 % 120 A 90 A 120 A

ova d
Svarovaci ud —
elektroda

Napéti naprazdno (Pulz)
\
35
Napéti naprazdno (Pulz) —
\%
elektroda o7

Rozsah vystupniho napéti
1 =il V
0’4 6’8
R h vyst ih ti
ozsah vystupniho napéti 20,4-26,0 V
— elektroda
Kryt IP 23

435 x 160 x 310 mm

ce
Bezpecénostni symboly S

9,9 kg (21.8 Lb)
CE/CSA

Aktivace
Zaruky

vasSeho svarovaciho zdroje

Vyuzivejte vyhod/nasi zaruky Fronius na 3 roky.
Vice na adrese: https:/warranty.fronius.com/

Dalsi

informace

najdete zde:

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP

Sitové napéti U1 1x 230 V

1x 120 V 1x 230 V

QLICIEL TR (O IGETI -30 % / +15 % 20 %/ +15% -30 % / +15 %

Sitova frekvence

Sitové jisténi (zpozdény
typ)

Maximalni primarni vykon
(stejnosmérny proud

100 %)

Svarovaci pr:
DZ 40 %

DZ 60 %

DZ 100 %

Svarovaci proud —
elektroda

DZ 40 %
DZ 60 %
DZ 100 %

Napéti naprazdno (Pulz)
-TIG

Napéti naprazdno (Pulz) —
elektroda

-TIG

Rozsah vystupniho napéti
— elektroda

*XT dFive MV (vicenapétovy)

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
3.1 kVA 1,75 kVA 3.1 kVA
(160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)
0,99

10 min / 40 °C (104 °F), U1 =230 V

210 A 170 A 210 A
185 A 130 A 185 A
160 A 100 A 160 A

10 min / 40 °C (104 °F), U1 =230 V

180 A 120 A 180 A
150 A 100 A 150 A

120 A 90 A 120 A

35V

97V

10,4—18,4 V

20,4-272 V

1P 23
435 % 160 X 310 mm
9,8 kg (21.6 Lb)
CE CE/CSA

9,9 kg (21.8 Lb)

Unleash your

welding potential

Rozvinout svafovaci potencial nasich zéakaznik{: To je nase poslani.
Jako lidr inovacich v oblasti obloukového svarovani a predni hra¢ na
svétovém trhu robotického svarovani vytvarime pokrocilé a ziskova
svarovaci feSeni inspirovana nasim udrzitelnym smyslenim. S nasimi
klienty ¢asto udrzujeme mnohaleté vztahy. Zndme jejich problémy

a Uhly pohledu a jsme jim blizko diky celosvétovému servisu na misté.
Naslouchame, rozumime a utvafime tak zplGsob mysleni svarec¢ského

o pristroji Artis 170/210

U

https:/www.fronius.com/artis

pramyslu. Nage sila spociva ve spojeni znalosti nasich zakaznikd
s nasimi odbornymi znalostmi, abychom spole¢né plné rozvinuli jejich

svafovaci potencial.

Fronius Ceska republika s.r.o.
Dolnomécholupska 1535/14

102 00 Praha 10
Ceska republika
T+420272111011
F +420 2727 38 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhrazeny.

1 pres peélivé zpracovani poskytujeme veskeré informace bez zaruky. Autorska prava © 2024 Fronius™. Véechna prava vyhrazena
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