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Dysponujem

¥

jak i doswiadcze

Spoiny muszg zardwno

‘pod wzgledem wizualnym,
jak i jakosciowym spetniaC

najwyzsze wymagania.
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Podczas spawania TIG najwazniejszg sprawg jest

wysoka jakosc¢ spoiny. Stabilnosc¢ tuku spawalniczego

jest rownie wazna i pozgdana, jak szeroki zakres

funkcji systemu spawalniczego.

Urzadzenia generacji Artis-170/210 znakomicie sobie z tym radzg, tgczac obie te cechy
w kompaktowej, solidnej konstrukcji: pomimo niewielkiego gabarytu urzgdzenia o masie
ponizej 10 kg oferujg wszystkie istotne funkcje i ustawienia, ktére zwykle wystepuja

w wiekszych, wysokiej klasy systemach TIG. Bardzo istotnym zatozeniem urzadzenia
byto jego najlepsze wykorzystanie napigcia wejsciowego. Dzigki temu Artis jest nie tylko
energooszczedny, ale takze niezawodny i wydajny, co sprawia, ze spawanie nim jest
prawdziwg przyjemnoscig!




40% cykl pracy przy Cztery minuty spawania bez przerwy pragdem
maksymalnej mocy 170A lub 210 A, zaleznie od modelu
wyjsciowej

30% tolerancji To olbrzymia zaleta w przypadku instalacji elektrycznych ze
napiecia sieciowego stabymi zabezpieczeniami: technologia inwerterowa moze
przy maksymalnej optymalnie kompensowac wahania napigcia lub zbyt niskie
mocy wyjéciowe;] wartosci napiecia wejsciowego, co umozliwia wykorzystanie
maksymalnej mocy wyjsciowej urzadzenia.

96—265 V Szeroki zakres napig¢ zasilania sprawia, ze system
Napigcie zasilania spawania Artis 170/210 mozna podtgczy¢ do prawie
sieciowego kazdej sieci elektrycznej w dowolnym miejscu na $wiecie.

Atuty

9,8 kg

— Mozliwos¢ aktualizacji przez USB
Stopien — Przystosowanie do zasilania
ochrony IP23 z agregatu pradotworczego

— Zdalny przycisk sterowania nozne-
Uniwersalny zakres go stanowi rowniez standardowe
napieé wyposazenie urzgdzenia.

— Zajarzenie HF (wysokiej
Uchwyt spawalniczy TIG czestotliwosci)
opcjonalnie z LED — 40% cykl pracy przy maksymalnej

mocy wyjsciowej



Zaawansowm
technologye

przy kazdej spoinie

Inteligentne spawanie

Cyfrowa inteligencja responsywna
optymalnie reaguje na wahania napigcia,
zapewniajgc w ten sposéb bezkompromisowo
stabilny tuk spawalniczy.



Energooszczednosc,
solidnosc¢ i niezawodnos¢

Filtr w standardzie

Wyposazamy nasze urzgdzenia w wielokrotnego
uzytku filtr pytu i brudu, ktéry nie dopuszcza do
zanieczyszczenia elementow elektronicznych

wewnatrz urzgdzenia.

FPP — Fronius Power Plug

Wodoszczelne, blokowane wtyki umieszone z tytu

urzgdzenia umozliwiajg szybka i tatwg wymiane
przewodu zasilajgcego.

TMC — TIG Multi Connector

Uniwersalne przytgcze do urzgdzen peryferyjnych,
takich jak uchwyt spawalniczy wyposazony

w funkcje specjalne (Up/Down, potencjometr)

lub regulator zdalny, sg dodatkowymi zaletami

dla uzytkownika.

Solidny, lekkKi
i funkcjonalny

Wspornik funkcyjny jest centralnym elementem konstrukcji
systemu spawania. Utrzymuje wszystkie komponenty we
wtasciwym miejscu. Podobnie jak obudowa jest wykonany

z tworzywa sztucznego wytrzymujgcego obcigzenia
mechaniczne przekraczajgce wymagania normy. Gwarantuje
to najwyzszy poziom wytrzymatosci przy jednoczesnym
ograniczeniu wagi do minimum.
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tatwa i intuicyjna obstuga

Artis to nie tylko

Zaawansowana

technologia, ale

takze przyjazna

dla uzytkownika

koncepcja obstugi

obejmujaca

potencjometr

i czytelny,
podswietlany

wyswietlacz

funkciji.

Skupienie na

Twoim potencjale

spawalniczym

Przemys$lana technologia
zastosowana w urzgdzeniu

Artis sprawia, ze mozna tatwa i intuicyjna Optymalna
niezaleznie od wahan obstuga ochrona
napigcia, w petni
L. Dla szybkiego ustawiania Obszar obstugi zabezpieczony
skoncentrowac sie na i . . .
parametrow i cofniety w gtab konstrukgji

spawaniu i zawsze ze
stabilnym tukiem.



Przycisk obrotowy

do ustawiania najwazniejszych
parametréw spawania na

krzywej funkgcji

Przycisk pomiaru
przeptywu gazu

do sprawdzenia przeptywu
gazu i ptukania wigzki
uchwytu po dtuzszej
przerwie w pracy

Przycisk Wskazanie statusu Mozliwosc¢ indywidualnej
regulaciji metody spawania regulaciji

Tryb 2-takt, 4-takt do trybu 2-takt, 4-takt liczne mozliwosci regulaciji
i elektrodowy i elektrodowego w menu w tle
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Dzis, jutro, pojutrze ,
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Okablowanie
ochronne 400 V

Uniemozliwia uszkodzenie, gdy
uzytkownik podtgczy urzgdzenie
do zbyt wysokiego napiecia
zasilajgcego.

PFC — Power
Factor Correction

Zapewnia sinusoidalny przebieg
pradu, ktoéry jest warunkiem
efektywnego wykorzystania
dostepnej mocy: z instalacji
elektrycznej pobierane jest tylko tyle
mocy, ile jest konieczne. Przektada
sie to na oszczednos$¢ energii,
pozwala podtgczac dtuzsze przewody
zasilajgce, usprawnia zasilanie z
agregatu prgdotwdrczego i zwigksza
prady spawania — bez prowokowania

zadziatania wytgcznika instalacyjnego.

Time Shutdown /
Tryb czuwania

Po uptywie okreslonego czasu
modut mocy jest wytgczany.
Urzadzenie przechodzi w tryb
czuwania, aby obnizy¢ w tym

czasie zuzycie energii do minimum.

Maty
pobor
mocy

Dzieki ulepszonej konstrukcji
modutu mocy i technologii
Power Factor Correction zrédto
pradu spawania Artis 170/210
potrzebuje nawet o 40% mniej
mocy wejsciowej niz urzadzenia
konkurencji — przy jednakowej
mocy wyjsciowe;j.
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Automatyczna i manualna Spawanie metodg
regulacja wyptywu gazu TIG Puls: spawanie

przed spawaniem i po takze cienkich blach
zakonczeniu spawania

Spawanie pulsacyjne jest stosowane przede

w d . . wszystkim w pozycjach wymuszonych lub podczas
Ten system spawania jest inteligentny: w zalez- ] il ) i
P : . spawania szczegolnie cienkich materiatow. Zakres
nosci od ustawionego pradu spawania urzadze- ' ) , Lo 1
] , 4 ; 1 ustawien podczas spawania pulsacyjnego miesci sig

nie Artis automatycznie oblicza czas trwania 1 |
i | w zakresie od 1 Hz do 990 Hz. |

optymalnego wyptywu gazu po zakoriczeniu

spawania. Poprawia to ostone gazowa konca

spoiny i elektrody wolframowe;j. Za_Ja rzenie wyso |'(|e_]
- i —
czestotliwosci ' —
Trlgger M Ode O F F . Zajarzenie dotykowe wysokiej czgstotliwosci
Automatyczne Wytgczanie jest przydatne, gdy np. z powodu
utrudnionego dostgpu do spawanego
W chwili zakoriczenia procesu spawania po elementu wymagane jest uzycie uchwytu
celowym wydtuzeniu tuku spawalniczego spawalniczego bez przycisku. Urzadzenie
nastepuje automatyczne wytaczenie pradu wykrywa zetknigcie z elementem spawanym
spawania. i — po uptywie okreslonego czasu —wywotuje
zajarzenie tuku spawalniczego w wybranym
miejscu z punktowa doktadnoscia. 0\\
Oszczednosc¢ nawet 50% =
czasu dla uzytkownika w Uchwyty spawalnicze \-?
porownaniu ze sczepianiem TIG z ré6znymi
konwencjonalnym opcjami obstugi
Prad pulsujgcy wprawia w drgania jeziorko W zalezno$ci od wymagan, nasze uchwyty
spawalnicze. Utatwia to sczepianie spawalnicze TIG sg dostgpne w wersji
elementéw i skraca czas sczepiania. standard, Up/Down, z dtugim spustem lub
Nie wystepujg przebarwienia w miejscach potencjometrem.
sczepiania.

Spawanie punktowe

i wielosciegowe: CCQ

PTD — Puls / cykliczne,

TAC Display powtarzajgce sie spoiny

Ta funkcja umozliwia rozszerzenie krzywej W trybie punktowym mozna wykonywac spoiny
funkgji na panelu obstugowym o dwa punktowe w réwnych odstepach. Zgodnie z dowolnie
dodatkowe parametry ,Puls” i ,TAC". ustawianym czasem przerwy interwatu mozna je

kontynuowac réwniez jako spawanie przerywane.
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Prad
obnizania I,

Funkcje spawalnicze

Pradu obnizania uzywa si¢
tylko w metodzie spawania TIG
4-takt specjalny. Umozliwia
ona spawaczowi dowolne
podwyzszanie lub obnizanie
wartosci pradu gtéwnego w
czasie spawania.

— Jesli w trakcie spawania
konieczna jest zmiana spoiwa,
do pradu obnizonego mozna
dodac¢ czas opadania.

— Prad obnizania mozna
regulowac w zakresie do
200% pradu gtownego, jesli
np. wymagane jest spawanie
na punkcie sczepiania.

Slope 1 Slope 2
Prad obnizony

W zaleznosci od ustawionej

wartosci obnizania pradu . =
mozna uzy¢ opadania lub ‘ ;
narastania.

"

Obnizanie pradu do wartosci
do 200% pradu gtéwnego. LY

A



Funkcje
spawalnicze




Spawanie elektrodowe

tukiem pulsujgcym

Tryb impulsowy elektrod pozwala uzyskac
lepsze wtasciwosci spawania w potozeniach
wymuszonych i lepsze wypetnianie szczelin.
Ten tryb najlepiej nadaje sie¢ do spawania
pionowego z dotu do gory.

Funkcja Hot Start Dynamika

pOd czas Zaja rzenia tuku Jezeli elektrodami zasadowymi spawa sie z uzyciem

niskiego pradu (zbyt mate obcigzenie), a przejscie

spawalniczego

materiatu odbywa sie duzymi kroplami, pojawia sie

Aby zapewnid tatwiejsze zajarzenie elektrody, niebezpieczenstwo przyklejenia. Aby je wykluczyc,
podczas zajarzania urzadzenie na utamek na krotko przed przyklejeniem system przez utamek
Sekundy doprowadza prqd o Wyjszej Sekundy dOprOWadZa prad o Wyiszej wartosci.
wartosci. Elektroda sig uwalnia, co zapobiega przyklejaniu.
Elektrody celulozowe Anti-Stick

Optymalna charakterystyka do spawania W razie wystgpienia zwarcia (przyklejenia
elektrodami celulozowymi. Potrzebna jest elektrody podczas spawania elektrodowego)

do tego wyzsza moc wyjsciowa. nastepuje natychmiastowe wytgczenie Zzrodta

spawalniczego. Zapobiega to wyzarzeniu
elektrody oraz wystgpieniu wad spawalniczych.

Idealne

wtasciwosci zajarzenia

— Brak przywierania
— Brak zrywania tuku
spawalniczego Spawanie elektrodowe
tukiem pulsujagcym

Dzigki zapewnieniu drobnotuskowego
wygladu spoiny, tryb elektrodowego
spawania tukiem pulsacyjnym nadaje
sie takze do spoin licowych.




D techni
Artis 170/EF Artis 170/XT*/B
Artis 170/NP Artis 170/XT*/NP

1x230V 1x120 V 1x230V

-30% / +15% -20% / +15% -30% / +15%

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
Maksymalna moc 2,7 kVA 1,75 kVA 2,7 kVA
znamionowa (100% D. C.) (140 ATIG) (100 A TIG) (140 A TIG)
0,99

Prad spawania TIG

10 min/40°C (104°F), U1 =230 V

Napigcie sieciowe U1

Tolerancja napigcia
sieciowego

Czestotliwosé sieci

Bezpiecznik sieciowy
(zwtoczny)

Maksymalna moc
znamionowa (100% D. C.)

Cos ph
Prad spawania TIG

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP

1x230V 1x120V 1x230V

-30% / +15% -20% / +15% -30% / +15%

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
31 kVA 1,75 kVA 3.1 kVA
(160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)
0,99

10 min/40°C (104°F), U1 =230 V

40% cykl pracy 170 A 140 A 170 A
60% cykl pracy 155 A 120 A 155 A
100% cykl pracy 140 A 100 A 140 A

10 min/40°C (104°F), U1 =230 V

Prad spawania elektrody

40% cykl pracy 150 A 100 A 150 A
60% cykl pracy 120 A 90 A 120 A
100% cykl pracy 110 A 80 A 110 A
spawania :’tl‘:swe (Pule s
Napieci_e jatowe (Puls) 97V
spawania elektrodowego
s
yjtctowega elektrody 204260
Stopien ochrony IP 23
Wymiary dt. x szer. x wys. 435 x 160 X 310 mm

9,8 kg (21,6 lb) 9,9 kg (21,8 Lb)
Znak jakosci CE CE/CSA
Symbole bezpieczenstwa S

Aktywowanie
gwarancji

systemu spawania

Skorzystaj z 3-letniej gwarancji producenta Fronius.
Wigcej informacji na stronie: https:/warranty.fronius.com/

full warranty

O

Da lSZG na temat Artis 170/210

znajdziesz tutaj:
https:/www.fronius.com/artis

informacje

4,0% cykl pracy 210 A 170 A 210 A
60% cykl pracy 185 A 130 A 185 A
100% cykl pracy 160 A 100 A 160 A

Prad spawania elektrody 10 min/40°C (104°F), U1 =230 V

4,0% cykl pracy 180 A 120 A 180 A
60% cykl pracy 150 A 100 A 150 A
100% cykl pracy 120 A 90 A 120 A
spawania elektrodowego

_ 9,8 kg (21,6 lb) 9,9 kg (21,8 lb)

;

*XT dawniej MV (Multivoltage)

Unleash your
welding potential

Odblokowanie potencjatu spawalniczego naszych klientéw: to jest
nasza misja. Jako pionier w dziedzinie spawania tukowego oraz

lider na rynku robotyzacji spawania tworzymy zarazem postgpowe

i rentowne rozwigzania spawalnicze, zainspirowane naszg filozofig
zréwnowazonego rozwoju. Z naszymi klientami tgczg nas czgsto
wieloletnie relacje. Znamy ich wyzwania i perspektyweg, a nasz serwis
na miejscu jest zawsze blisko klienta. Stuchamy, rozumiemy i na

tej podstawie ksztattujemy sposdb myslenia w branzy spawalniczej.
Nasza sita lezy w tym, ze tgczymy wiedze naszych klientéow z naszym
doswiadczeniem, aby odblokowac¢ ich petny potencjat spawalniczy.

Fronius Polska Sp. z 0.0.
ul. Gustawa Eiffel'a 8
44-109 Gliwice

Polska

T +48 32 62 10 700

F +48 32 62 10 701
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4,600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-30 13
contact@fronius.com
www.fronius.com

Tekst i ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania publikacji do druku. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.
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