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Na soldadura TIG, o foco recai inteiramente sobre a
elevada qualidade do cordéo de soldadura. Um arco

altamente estavel é tdo desejavel como um vasto

conjunto de fungdes no aparelho de soldadura.

A geragao de aparelhos Artis 170/210 domina este equilibrio na perfeigdo e combina ambos
num design compacto e robusto: apesar do estilo de construgao pratico e de um peso
inferior a 10 kg, oferece todas as opgdes de ajuste importantes que, de outro modo, s6
estariam disponiveis em aparelhos TIG profissionais de maiores dimensdes. O nosso principal
objetivo foi garantir que o aparelho de soldadura faz a melhor utilizagdo possivel da tensao
de entrada. Isto torna o sistema Artis ndo so eficiente em termos energéticos, mas também
extremamente fidvel e produtivo, o que conduz a um aumento do prazer na soldadura!l
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40% de ciclo de trabalho
com a poténcia maxima
de saida

30% de tolerancia da
tensdo da rede com a
poténcia maxima de saida

96 V—265V
Alimentacéo de
tensado da rede

Os destaques

9,8 kg

Protecdo IP23

MultiVoltage

Tocha TIG
com opgao de LED

Quatro minutos de soldadura sem
interrupgdes, dependendo dos
modelos com 170 ou 210 Amperes

Uma enorme vantagem, especialmente em redes
elétricas mal protegidas: a tecnologia Inverter consegue
compensar de forma ideal as flutuagcdes de tenséao ou
uma tensao de entrada muito baixa, de modo que seja
sempre fornecida uma poténcia de saida maxima.

A elevada largura de banda da alimentagéo de
tenséo torna o Artis 170/210 compativel com
praticamente todas as redes elétricas do mundo.

— Atualizagdes por USB

— Compativel com geradores

— Controlo remoto de pedal
correspondente disponivel

— Ignicao de alta frequéncia

— 40% de ciclo de trabalho com a
poténcia maxima de saida
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Soldadura inteligente

A inteligéncia ressonante e digital reage
de forma ideal a flutuagdes de tensao,
garantindo um arco altamente estavel.




Eficiéncia energética,
robustez e fiabilidade

Filtro de série

Equipamos os nossos aparelhos com um filtro
de poeira/sujidade reutilizavel, para assegurar
que os componentes de poténcia no seu interior
permanecem sem sujidade.

FPP — Fronius Power Plug

Com um conector de aparelhos a prova de agua e
bloqueavel na parte traseira do aparelho de soldadura,
pode trocar o cabo/ficha de alimentacéo, dependendo
do local de utilizagéo, de forma simples e rapida.

TMC — TIG Multi Connector

A ligagédo uniforme para aparelhos periféricos, tais
como tochas de soldadura com fungdes especiais
(Up/Down, potencidémetro) ou controlos remotos,
oferece aos utilizadores vantagens entre produtos.

Robusto, simples

e funcional

O suporte de fungdes é o elemento central na estrutura
do aparelho de soldadura. Mantém todos os componentes
no lugar. Assim como a caixa, é feito de plastico resistente
e foi testado contra tensées mecéanicas para além do
exigido pela norma. Desta forma, garante-se a melhor
robustez possivel com um peso reduzido.
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Para trabalhos intuitivos e seguros

Concelto dc
operace

Repleto de

tecnologia, o Artis

impressiona ainda

pelo seu conceito

de operacgéo

pratico, com um

botao giratorio e

de pressao simples

e uma indicagéo

de funcgdes clara

e iluminada.

Foco no seu

potencial de

soldadura

A tecnologia sofisticada no

interior do Artis garante
a sua concentracéo Utilizagdo simples Protegéo

e intuitiva ideal

total na soldadura,

independentemente das
para um ajuste rapido gracas a area de comando

flutuagdes de tensdo e com R i .
dos parametros localizada na parte traseira

um arco sempre estavel.



Botéo giratdrio e de presséao

para ajustar os pardmetros de
soldadura mais importantes

na curva das fungdes

Botao de teste de gas

para verificar o fluxo de géas
e purgar as mangueiras apos
um periodo de imobilizagao
prolongado

Botédo de ajuste de Indicagédo do estado do Ajuste
processo de soldadura processo de soldadura individual

Modo de 2 ciclos, para o modo de 2 ciclos, de uma grande variedade
de 4 ciclos e de elétrodos de 4 ciclos e de elétrodos de opgdes de ajuste no menu
de fundo
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Circuito de protecao
de 400V

Evita danos se o aparelho for
ligado a uma alimentacéo de
tensado muito elevada.

PFC — Power Factor
Correction

Assegura um consumo de corrente
sinusoidal, utilizando assim
eficazmente a poténcia disponivel:
apenas a quantidade necessaria de
poténcia é retirada da rede elétrica.
Isto poupa energia, possibilita a
utilizagdo de cabos de rede mais
longos, melhora a eficiéncia quando
ligado a um gerador e resulta em
correntes de soldadura mais elevadas
— sem disparar o disjuntor.

Time Shutdown/
Modo Standby

Apds um periodo definido,

a unidade de poténcia desliga-
se. O aparelho entra em modo
Standby para reduzir ao minimo
o consumo de energia durante
este periodo.

Baixo consumo
de energia

Gragas a estrutura melhorada
da unidade de poténcia e

a tecnologia Power Factor
Correction, o Artis 170/210
consome até menos 40%

de poténcia de entrada em
comparagédo com aparelhos
concorrentes equivalentes,

com a mesma poténcia de saida.
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Tempo de corrente prévia

e fluxo posterior de gas
automaticos e manuais

O aparelho de soldadura que pensa consigo:
dependendo da corrente de soldadura definida,
o Artis calcula automaticamente a duragéo

do tempo ideal de fluxo posterior de gas. Isto
melhora a protegdo com gas da extremidade
da soldadura e do elétrodo de tungsténio.

Trigger Mode OFF:
desconexao

automatica

Quando o processo de soldadura &

concluido, a corrente de soldadura desliga-
-se automaticamente apds uma alteragéo
direcionada do comprimento do arco voltaico.

Func¢do TAC para uma pou-

panca de tempo de até 50%

em pontilhagcdes de materiais

Funcéo pulsada TIG:
soldadura com espessuras

de chapa finas

A soldadura pulsada é utilizada principalmente
em soldaduras fora de posicédo ou para soldar

materiais particularmente finos. O intervalo de 4
ajuste para os impulsos é de 1 Hz a 990 Hz. )

Ignicdo tatil de
a = i AR e ———————
alta frequéncia - -

Se, por exemplo, a acessibilidade limitada
dos componentes requerer a utilizagdo de
tochas sem um interruptor de tocha,

€ necessaria a ignicao tatil de alta frequéncia:
a maquina deteta o contacto com a peca e,
apo6s decorrido um periodo definido, acende

o arco precisamente no ponto pretendido.

Tochas de soldadura Y
TIG com diferentes E

O banho de fuséo é posto a vibrar através
de correntes pulsadas. Isto facilita a unido
por pontilhagédo das pecgas e reduz o tempo
de pontilhagédo. H4 pouca ou nenhuma
descoloragao nos pontos de pontilhacéao.

PTD — Curva das
fungcdes com indicacéo
de impulso/TAC

Podera adicionar dois paréametros
adicionais, "Impulso” e “TAC", a curva
das fungdes no painel de comando.

opc¢des de funcionamento

Consoante as suas necessidades, as nossas
tochas de soldadura TIG estéo disponiveis
com as fungdes Standard e Up/Down, Long

Trigger ou potencidmetro.

Soldadura por pontos

e por intervalos:

(O

ligagcdes soldadas

recorrentes

Com o modo de soldadura por pontos, pode definir
pontos de soldadura em intervalos regulares.

Com o tempo de pausa entre intervalos ajustavel,
também pode dar continuidade a estes pontos
como soldadura por intervalos.



As funcodes de
soldadura

Corrente
de reducaol

2

A corrente de redugéo

¢é utilizada apenas na
soldadura TIG a 4 ciclos.
Permite-lhe reduzir ou
aumentar a corrente
principal durante o
processo de soldadura.

— Se for necessario substituir
material adicional durante
a soldadura, pode adicionar
um tempo Slope a corrente
de redugéo.

— A corrente de redugédo pode
ser definida até 200% em
relagdo a corrente principal,
por exemplo, quando um
ponto de pontilhagédo tem
de ser soldado.

Slope 1 Slope 2
Corrente de

redugao

Dependendo da corrente
de redugao definida, pode .
ser utilizado um Up-Slope ‘ &

ou um Down-Slope. )
Corrente de redugéo até

200% da corrente principal. e

A






Soldadura pulsada de elétrodos

O modo pulsado de elétrodos permite
melhores caracteristicas de soldadura fora
de posicdo e uma maior ponte entre fissuras.
E ideal para a soldadura ascendente.

Funcédo HotStart
ao acender o arco

voltaico

Para facilitar a ignicdo do elétrodo,
a corrente do aparelho de soldadura
€ aumentada durante uma fracédo de
segundo durante a ignigéo.

Elétrodos CEL

Excelente caracteristica para a soldadura de

elétrodos CEL. Para isso, € necessaria uma
tensédo de circuito aberto ou uma poténcia

de ignicdo mais elevada.

Comportamento
de ignicéo

perfeito

Sem aderéncia
Sem rompimento do arco

Soldadura pulsada
de elétrodos

Dinamica

Se soldar elétrodos alcalinos com uma
transicdo de material em gotas grossas sob
pouca corrente (subcarga), existe o risco de
aderéncia. Para evitar esta situagéo, é fornecida
mais corrente durante fragdes de segundo
pouco antes da aderéncia. O elétrodo solta-se

através da queima e a aderéncia é evitada.

Anti-Stick

Se ocorrer um curto-circuito (aderéncia do
elétrodo durante a soldadura por elétrodo),
a corrente de soldadura é interrompida
imediatamente. Isto evita a calcinagao do
elétrodo assim como defeitos de soldadura
grosseiros.

Devido ao efeito de escamas

finas do cordao, o modo
pulsado de elétrodos
também é adequado para

cordodes visiveis.
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Caracteristicas técnicas

A 170/EF Artis 170/XT*/B
Artis 170/NP Artis 170/XT*/NP

Tol. ia da tenséao d.

_30%/+15% _20%/+15% _30%/+15%
rede
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Protecao por fusivel de

_ 16 A 20 A 16 A

rede (agéo lenta)
Poténcia primaria maxima 2,7 KVA 1,75 kVA 2,7 KVA
(200% CC) (140 A TIG) (100 A TIG) (140 A TIG)
Cos phi 0,99

Corrente de soldadura

II

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40% DC 170 A 140 A 170 A
60% DC 155 A 120 A 155 A
100% DC 140 A 100 A 140 A

Corrente de soldadura de
elétrodos

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP
Tensao da rede U1 1x230V 1x120V 1x230V
Tolerancia da t aod.
_30%/+15% _20%/+15% —30%/+15%
r
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Proteca fusivel d
ro ega? por fusivel de 16 A 20 A 16 A
rede (agéo lenta)
Poténcia primaria maxima 3.1 kVA 1,75 kVA 3.1 kVA
(100% CC) (160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)
Co e de soldadura .
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
TIG
40% DC 210 A 170 A 210 A
60% DC 185 A 130 A 185 A
100% DC 160 A 100 A 160 A

o
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o
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10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40% DC 150 A 100 A 150 A
60% DC 120 A 90 A 120 A
Tensao de circuito aberto
. 35V
(impulso) de TIG
Tenséo de circuito aberto
. . 97V
(impulso) de elétrodos
Intervalo de tenséao de
10,4—16,8 V
saida de TIG “
Intervalo de tenséo de 20.4-26.0 V
saida de elétrodos '4 !
Tipo de protecao IP 23
Simbolo de conformidade CE CE/CSA
Simbolos de seguranca S

Ativacao da
garantia

O seu aparelho de soldadura

Beneficie da nossa garantia de fabricante Fronius
durante 3 anos. Qbtenha mais informacoes em

Pode encontrar sobre os aparelhos

Artis 170/210 aqui:

mais informacoes

elétrodos
40% DC 180 A 120 A 180 A
Tenséao de circuito aberto
q 35V
(impulso) de TIG
Tenséo de circuito aberto o7V
(impulso) de elétrodos
Intervalo de tensao de G AR Y
saida de TIG A #
Intervalo de tensao de 50.4-272 \/
saida de elétrodos a2
Simbolo de conformidade CE CE/CSA
Simbolos de seguranca S
*XT, anteriormente MV (Multivoltage)
(S

anos de
garantia total

U

https:/www.fronius.com/artis

Unleash your

welding potential

Despertar o potencial de soldadura dos nossos clientes: é esta a nossa
missao. Enquanto lideres de inovagéo para a soldadura com arco e lideres
de mercado global para a soldadura robotizada, criamos solugdes de sol-
dadura simultaneamente avangadas e rentéaveis que séo inspiradas pela
nossa mentalidade sustentavel. Estamos frequentemente ligados aos
nossos clientes por relagdes duradouras. Conhecemos os seus desafios

e pontos de vista e vivemos proximos dos clientes por via da assisténcia
no local a nivel mundial. Escutamos, compreendemos e moldamos, assim,
a mentalidade da industria da soldadura. O nosso ponto forte reside em
combinar o conhecimento dos nossos clientes com o nosso conhecimen-
to especializado, de forma a libertar todo o seu potencial de soldadura.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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