Increased
arc stability
to unleash your

o welding potential




(N,

) O
R 1 0\Ggia

-
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Pri zvarani TIG sa kladie déraz v plnom rozsahu na

vysoku kvalitu zvarového spoja. Ziadany je pri tom

nielen nekompromisne stabilny elektricky obluk,

ale aj Sirok4 skala funkcii zvaracieho systému.

Generécia zariadeni Artis 170/210 perfektne zvlada tuto Ulohu a spéja oboje v kompaktnom
a robustnom dizajne zariadenia: Napriek praktickému dizajnu a hmotnosti menej ako

desat kilogramov ponuka vSetky délezité moznosti nastavenia, ktoré inak mozno najst len

u vacsich profesionalnych zariadeni TIG. Nasu hlavnu pozornost sme venovali tomu, aby
zvéaraci systém v maximalnej miere vyuzival vstupné napéatie. Vdaka nemu je systém Artis
nielen energeticky efektivny, ale aj mimoriadne spolahlivy a produktivny, ¢o v kone¢nom

doésledku zvySuje aj vaSu radost zo zvéarania!l




Zatazovatel 40 % Zvéranie trvajlce $tyri minuty bez prestavky,
pri maximalnom v zavislosti od modelu pri 170 alebo 210
vystupnom vykone ampeéroch

30 % tolerancia Velka vyhoda obzvl&st pri zle zabezpe&enych elektrickych
sietového napatia sietach: Kolisanie napatia, resp. prinizke vstupné napéatie
pri maximalnom dokaze technoldgia striedaca optimalne vyrovnat tak,
vystupnom vykone aby sa vzdy poskytoval maximalny vystupny vykon.

96V —-265V Vdaka Sirokému rozsahu napéjania je systém
Napajanie sietovym Artis 170/210 kompatibilny s takmer kazdou
napatim elektrickou sietou po celom svete.

NajdblezitejSie vlastnosti

9,8 kg
Stupen krytia IP23 — D4 sa aktualizovat
prostrednictvom USB
— Vhodné pre generatory
Multivoltage — Sortiment zahfna vhodné nozné
dialkové ovladace
Zvaraci horak TIG — Vysokofrekvencné zapalovanie
volitelne s LED — Zatazovatel 40 % pri

maximalnom vystupnom vykone



pri kazdom
zvarovom spaoji

Inteligentné zvaranie

Digitalna rezonan¢na inteligencia
reaguje optimalne na kolisanie napatia
a zabezpecuje tym nekompromisne
stabilny elektricky obluk.




Energeticky efektivny,
robustny a spolahlivy

Filter ako standard

Nase zariadenia vybavujeme opakovane pouzitelnymi
prachovymi filtrami/filtrami na necistoty a starame
sa o to, aby vykonové komponenty vo vnutri
zariadenia boli Cisté.

FPP — Fronius Power Plug

Pomocou vodotesného, uzatvaratelného konektora pre .
zariadenia na zadnej strane zvaracieho systému mbzete

sietovy kébel alebo konektor — v zavislosti od miesta

pouzitia — jednoducho a rychlo vymenit.

TMC — TIG Multi Connector

Jednotna pripojka na periférne zariadenia, ako
napr. zvaracie horaky so §pecidlnymi funkciami
(Up/Down, potenciometer) alebo dialkové
ovladanie, poskytuje pouzivatelovi vyhody
presahujuce ramec produktu.

Robustny, lahky

a funkény

Nosi¢ funkcif je centralny prvok konstrukcie zvaracieho
systému. Drzi vSetky komponenty. Rovnako ako teleso,
je vyrobeny z odolného plastu a testovany na mechanické

zatazenie daleko nad rdmec normy. To garantuje
maximalnu moznu robustnost pri nizkej hmotnosti.
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Intuitivha a bezpecna praca

Premy

Koncer

Nabity

technologiami

dokaze system Artis

zaujat praktickou

koncepciou obsluhy

s jednoduchym

otoCnym

a stlacacim

tlacidlom
a prehladnou,

osvetlenou

indikaciou funkacii.

V centre pozornosti

stoji vas zvaracCsky

potencial

Premyslena technika vo
vnutri systému Artis sa
stara o to, aby ste sa v plnej
miere mohli sustredit

na svoj zvarovy spoj —
nezavisle od kolisania
napatia a vzdy so stabilnym
elektrickym oblukom.

Jednoduché a intuitivhe

ovladanie

na rychle nastavenie
zvéaracich parametrov

Optimalna

ochrana

vdaka oblasti obsluhy
posunutej dozadu



Otoc¢né a stlacacie tlacidlo

na nastavenie tych
najdolezitejsich zvaracich
parametrov na funkénej krivke

Tlacidlo kontroly plynu

na preskusanie toku
plynu a preplachnutie
hadicového vedenia po
dlh8ej odstavke

Nastavovacie tlacidlo Indikacia stavu Individualne
zvaracieho postupu zvaracieho postupu nastavitelny

2-taktny, 4-taktny pre 2-taktny, 4-taktny pocetné moznosti nastavenia
a elektrédovy rezim a elektrédovy rezim v ponuke na pozadi




:l""r
Technologie urcene na\dnes, zajtra a pozajtra

Buducnost vo

Vasq‘ch e\ 1ch




400-voltovy
ochranny obvod

Brani poskodeniu, ked
je zariadenie pripojené
k prili§ vysokému

napajaciemu napatiu.

PFC — Power Factor
Correction

Zabezpecuje sinusovy priebeh
prudového odberu, a tym
efektivne vyuziva dostupny
vykon: Z elektrickej siete sa
berie len tolko vykonu, kolko
je potrebné. To Setri energiu,
ponuka moznost pouzivat
dlhSie sietové vedenie, zlepsuje
vhodnost generatora a vedie k
vy$§8§im zvaracim prudom — bez
aktivacie poistkového automatu.

Rezim Time Shutdown/
Stand-by

Po definovanom &asovom useku
sa vykonovy diel vypne. Zariadenie
prejde do pohotovostného rezimu,
aby sa spotreba energie v tomto

¢ase znizila na minimum.

Nizky
prikon

Vdaka vylepSenej konstrukecii
vykonového dielu a technoloégii
Power Factor Correction si systém
Artis 170/210 vystaci so vstupnym
vykonom, ktory je az o 40 % niz§i
ako v pripade porovnatelnych
konkurené&nych systémoyv, pricom
vystupny vykon zostava rovnaky.
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Cas predfuku plynu/

doprudenie plynu

automatické a manualne

Zvaraci systém, ktory mysli spolu s vami:

V zavislosti od nastaveného zvaracieho
prudu Artis automaticky vypocita trvanie
optimalneho doprudenia plynu. VylepsSuje sa
tym plynova ochrana konca zvarového spoja
a volframovej elektrody.

Trigger Mode OFF

(vypnutie rezimu Trigger):
automatické vypnutie

Ked je zvaraci proces ukonceny, zvaraci
prud sa po cielenej zmene dizky
elektrického obluka automaticky vypne.

Funkcia TAC az pre 50 %
usporu Casu pri stehovani

materialov

Prostrednictvom pulzného prudu sa
tavny kupel rozkmita. To vam ulahcuje
zostehovanie konstrukénych dielov

a skracuje trvanie stehovania.

Na miestach stehovania sa nevyskytuju
ziadne nabehové farby.

FunkEna krivka na displeji
PTD — Puls/TAC

Na ovladacom paneli mbézete funkénu

krivku rozsirit o dalSie dva zvaracie
parametre. ,Puls” a ,TAC".

Funkcia TIG-Puls:
Zvéaranie aj tenkych

plechov

Pulzné zvéaranie sa pouziva predovsetkym pri
zvéarani v nutenych polohach alebo pri zvarani
obzvlast tenkych materialov. Rozsah nastavenia pri

pulznom zvérani je v rozmedzi 1 Hz az 990 Hz.

Vysokofrekvencné

’ 7 . e T —————
dotykové zapalovanie =~ -

Ak sa napriklad kvéli obmedzenej
dostupnosti konstrukéného dielu vyzaduje
pouzitie zvaracich horakov bez tlac¢idla
horaka, potrebné je vysokofrekvencné
dotykové zapalovanie: Stroj rozpozna kontakt
so zvarencom a — po uplynuti definovaného
¢asového Useku — zapali elektricky obluk na
presne pozadovanom mieste.

Zvaraci horak TIG =

s rébznymi moznostami \_?
obsluhy

Podla Zelania mate k dispozicii nase
zvéaracie horaky TIG s funkciou
Standard, Up/Down, Long Trigger
alebo potenciometer.

Bodové a intervalové

zvaranie: opakujuce

(O

sa zvarove spoje

Rezimom bodového zvarania mbzete zvaracie body
umiestnit do rovhomernych intervalov. Pomocou
volne nastavitelného intervalu ¢asu pozastavenia
mozete pokracovat aj v intervalovom zvarani.



/varacie funkcie

/nizeny
prud I

Znizeny prud sa pouziva len
pri 4-taktnom zvarani TIG.
Pocas zvaracieho procesu
vam umoznuje lubovolne
zvySovat alebo znizovat
hlavny prud.

— Ak musite pocas zvéarania
zmenit pridavny material,
mozete znizeny prud vybavit
¢asom poklesu prudu.

— Znizeny prud je mozné
nastavit az do 200 % hlavného
prudu, napr. ak je potrebné
prevarit bod stehovania.

Pokles pridu 1 Pokles prudu 2
Znizeny prud

V zavislosti od nastaveného

znizeného prudu sa da .
vyuzivat funkcia Up alebo “
Down Slope. e L |

"

Znizeny prud az do 200 %
hlavného prudu. b

A



varacie
funkcie




Elektrodové pulzné zvaranie

Rezim elektréodoveého pulzného zvarania
umoznuje lepSie zvaracie vlastnosti

v nutenych polohéach, ako aj vys§sie
premostenie medzery. Najlep$ie sa hodi
na zvaranie zdola nahor.

Funkcia horuceho

Startu pri zapalovani

elektrického obluka

Aby sa elektroda dala lahS$ie zapalit,

pri zapalovani sa prud v zvaracom

systéme na zlomok sekundy zvysi.

Celuldézoveé elektrody

Optimalna charakteristika pre zvaranie
celulézovymi elektrodami. Na to je
potrebné vysSie napatie chodu napréazdno,

resp. zapalovaci vykon.

Perfektné

zapalovanie

Bez zlepovania
Bez odtrhnutia

elektrického obluka

Elektrodové
pulzné zvaranie

Dynamika

Ak sa bazické elektrody zvaria pomocou
prechodu materialu vo velkych kvapkach za
nizkeho prudu (s niz8im zatazenim), hrozi
nebezpecenstvo zlepenia. S cielom vylugcit
toto riziko sa kratko pred zlepenim dodéa na
zlomok sekundy vysS8i prud. Elektroda hori

volne a zlepeniu sa zabrani.

Anti-Stick

Pri vyskyte skratu (zlepenie elektrody pri
elektrodovom zvarani) sa zvaraci prud
okamzite prerusi. To zabranuje vyzihaniu

elektrdédy a vacsim chybam zvarového spoja.

Pre vzhlad jemne Supinatého

zvaru sa elektrodovy pulzny

rezim hodi aj pre viditelné

zvary.
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Technické udaje
N

Sietové napatie U1 1x230V 1x120V 1x230V

T ia sietovéh
onrms e aome oS
napatia
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Sietové istenie (pomalé) 16 A 20 A 16 A

Maximalny primarny 2,7 KVA 1,75 kVA 2,7 KVA
vykon (100 % D. C.) (140 A TIG) (100 ATIG) (140 A TIG)
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
170 A 140 A 170 A

155 A 120 A 155 A

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
110 A 80 A 110 A

Napitie chodu

naprazdno (Puls) 97V
elektréda
Rozsah vystupného

10,4 — 16,8 V
napatia TIG &
Rozsah vystupného

2 -2 \%
napétia — elektréda 0.4 = 26,0

;

9,9 kg (21.8 lb)

Aktivacia
zarulgy

na vas zvaraci system

Profitujte z nasejjzaruky vyrobcu Fronius na 3 roky.
Viac na stranke: httpsi/warranty.fronius.com/

najdete tu:

informacie

1x120V 1x230V

Sietové napatie U1 1x230V

Tolerancia sietového
rancia sietov 30%/415% 20 %/+15%  -30 %/+15%

napatia

Sietové istenie (pomalé) 16 A 20 A 16 A
Maximalny primarny 3.1 kVA 1,75 kVA 3.1 kVA
vykon (100 % D. C.) (160 ATIG) (100 ATIG) (160 A TIG)

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
1654 130 A 185 A
160 A 160 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
1804 180 A
150 A 100 A 150 A

Napatie chodu

Vv
naprazdno (Puls) TIG &
Napadtie chodu
naprazdno (Puls) 97V
elektréda
Rozsah vystupného

10,4 — 18,4 V
napitia TIG “ 4
20,4 — 272V

Stupen krytia IP 23

Rozsah vystupného
napatia — elektrdoda

9,9 kg (21.8 Lb)

Kontrolny znak CE CE/CSA
Bezpeénostné symboly S
*XT predtym MV (Multivoltage)
S

Unleash your

welding potential

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP

Podnietit zvaracsky potencial nasich zdkaznikov: To je nasa misia.

Ako lider v oblasti inovacii zvarania elektrickym oblukom a globalny lider
v oblasti robotického zvarania vytvarame rovnako pokrocilé a ziskové
zvaracie rieSenia inSpirované nasim trvalo udrzatelnym myslenim.

S nasimi zakaznikmi nas ¢asto spajaju dlhoro¢né vztahy. Pozname vase
poziadavky a nazory a prostrednictvom globalneho lokalneho servisu
priamo na mieste zijeme v blizkosti zakaznika. Po¢uvame, chapeme a
formujeme myslenie v oblasti zvarania. Nasa sila spoc¢iva v kombinacii
znalosti nasich zédkaznikov s nasimi odbornymi znalostami, aby sme

https://www.fronius.com/artis

naplno vyuzili ich zvarac¢sky potencial.

Fronius Slovensko s.r.o.
Belgicka ulica 9976/1A
917 01 Trnava

Slovensko

T +421 33 59 07 511

F +421 33 59 07 599
sales.trnava@fronius.com
www.fronius.sk

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Text a zobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlac¢e. Zmeny su vyhradené.

Véetky Udaje st napriek déslednému spracovaniu bez zaruky — ruéenie je vylicené. Autorské pravo © 2024 Fronius™. VSetky prava vyhradené.
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