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Inde

TIG kaynaginda tamamen yuksek kaynak kalitesine
odaklanilmaktadir. Tavizsiz saglamlikta bir ark,

kaynak sisteminin genis bir fonksiyon kapsamina
sahip olmasi kadar 6nemlidir.

Artis-170/210 cihaz serisi bu denklemi mikemmel kurmakta ve her iki beklentiyi kompakt,
saglam bir kaynak tasariminda birlestirmektedir: On kilonun altindaki kompakt yapilarina
ragmen, normalde sadece daha blyuk profesyonel TIG cihazlarinda mevcut olan tim
onemli ayar imkanlarini sunmaktadir. Cihazlarin gelistirme asamasinda &zellikle kaynak
cihazinin giris gerilimini mdmkin oldugunca en iyi sekilde degerlendirmesine 6nem verdik.
Bu sayede Artis sadece enerji bakimindan verimli olmakla kalmiyor, ayni zamanda son

derece glvenilir, Uretken de oluyor ve bu da kaynaktan aldiginiz keyfi artiriyor!




Maksimum ¢ikig
glicunde %40 devrede
kalma orani

Maksimum c¢ikis
guclnde %30 sebeke
gerilimi toleransi

96 V—265V
sebeke gerilimi
beslemesi

One cikanlar

9,8 kg

IP23 korumasi

Multivoltaj

TIG torcu
opsiyonel olarak LED'li

Modele gbre 170 veya 210 amperde
molasiz dort dakika kaynak yapimi

Ozellikle kétli emniyetli ana sebekelerde olaganiisti
bir avantaj: Gerilim dalgalanmalari veya ¢ok dislk
giris gerilimi, Inverter teknolojisini optimum sekilde
dengeleyebilir, bu sayede daima maksimum ¢ikis glict
kullanilir.

Yiksek bant genisliginde gerilim beslemesi,
Artis 170/210'u diinya gapinda neredeyse her
ana sebeke ile uyumlu hale getirmektedir.

— USBile glincellenebilme

— Jeneratorler igin uygun

— Uygun pedalli uzaktan kumanda
Urin yelpazesinde mevcut

— Yiksek frekans atesleme

— Maksimum ¢ikis gliciinde %40
devrede kalma orani



Yukselk
teKknolc

her kaynak dikisinde

AKilli kaynak yapimi

Dijital rezonant zeka, gerilim
dalgalanmalarina optimum sekilde
tepki verir ve bu sayede uzlagsmaz
bir sekilde kararli bir ark saglar.



Enerji bakimindan verimli,
saglam ve glvenilir

Standart olarak filtre

Cihazlarimizi tekrar kullanilabilir bir toz/kir filtresiyle
donatiyoruz ve boylelikle cihazin i¢ kismindaki gui¢
bilesenlerinin kirden uzak kalmasini sagliyoruz.

FPP — Fronius Power Plug

Su sizdirmayan, kilitlenebilen bir cihaz konektoér, glc
kaynaginin arka tarafina yerlestirilmistir ve bu sekilde
sebeke kablosunu/fisini kullanilan yere gére kolay ve
hizli bir sekilde degistirebilirsiniz.

TMC — TIG Multi Connector

Ozel fonksiyonlara sahip (Yukari/Asag,
Potansiyometre) kaynak torcu veya uzaktan
kumanda Unitesi gibi standart sistem bilegenli
cihazlarin baglantisi, kullaniciigin Grinden

bagimsiz avantajlar saglar.

Saglam, hafif

ve fonksiyonel

Fonksiyon taslyici kaynak sisteminin yapisindaki merkezi
parcadir. Tum bilesenler olmasi gereken yerde tutmaktadir.
Govdenin kendisi gibi saglam plastikten tretilmistir ve
standardin ¢ok Ustlinde mekanik yukler temelinde test
edilmistir. Bu sekilde en Ust seviyede saglamliga ve ayni
zamanda hafif bir yapiya sahiptir.
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Ayrintiu
dusunt
Ikkullan

Teknolojiyle dolup

tasan Artis buna

ragmen pratik

kullanim konseptiyle,

kolay donmeli ve

basmalidigmeleriyle

ve kolay anlasilir,

aydinlatilir fonksiyon

gostergesiyle one

cikmaktadir.

Kaynak
potansiyeliniz
odakta

Artis'in i¢c kismindaki
akilli teknoloji, gerilim
dalgalanmalarindan Basit ve sezgisel Optimum

bagimsiz olarak ve daima kullanim koruma

saglam ark esliginde sizin

hizli parametre ayari igin arkaya yerlestirilmis kullanim

tamamen kaynak dikisine
y ¥ alani sayesinde

odaklanmanizi mimkin
kilmaktadir.



Doner digme ve basma digmesi

fonksiyon egrisinde en 6nemli
kaynak parametrelerinin

ayarlanmasini saglar

Gaz kontrol tusu

gaz akisinin kontrol edilmesini
ve uzun durma stresi sonunda
hortum paketinin ylkanmasini

saglar

Kaynak yéntemleri Kaynak yéntemleri Istege gore
ayar tusu durum gostergesi ayarlanabilir

2 tetik, 4 tetik ve 2 tetik, 4 tetik ve arka plan menusinde gok
elektrot modu elektrot modu sayida ayarlama olanagi
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400-V koruma
devresi

Cihazin ¢ok ytiksek bir
gerilim beslemesine bagli
olmasi durumunda hasar

gdérmesini 6nler.

PFC — Power Factor
Correction

Sinus seklinde gii¢ alimi
saglamakta ve mevcut glicu etkili
sekilde kullanmaktadir: Sebekeden
sadece gerektigi kadar gig¢

alinir. Boylelikle enerji tasarrufu
saglanmakta, daha uzun sebeke
baglanti kablolari kullanilabilmekte,
cihaz serileri arasindaki uyum
iyilestirilmekte ve glic koruma
salteri tetiklenmeden daha

yuksek kaynak akimlari devreye
alinabilmektedir.

Time Shutdown/
Stand-by modu

Tanimlanmig bir zaman
araligi sonunda gug Unitesi
kapanir. Cihaz, enerji
tiketimini bu surede
minimuma indirgemeKk igin
bekleme moduna geger.

Dusuk
gue
tuketimi

lyilestirilmis giic Unitesi Ustyapisi
ve Power Factor Correction
teknolojisi sayesinde Artis 170/210,
karsilastirilabilir rakip cihazlardan
azami %40 daha az giris guclyle
calisir ve bu da ayni ¢ikis glictine
sahiptir.
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Gaz on akisi / Son

gaz akigI otomatik

ve manuel

Akilli kaynak sistemi: Artis, ayarlanan
kaynak akimina gore optimum son gaz
akigl suresini otomatik olarak hesaplar.
Bu sayede kaynak dikisi sonunun ve
tungsten elektrodunun gaz korumasi
optimize edilir.

Tetikleme modu OFF:
otomatik

kapama

Kaynak islemi tamamlandiginda, dogrudan
ark boyu degistirilmesinin ardindan kaynak
akimi otomatik olarak kapanir.

Malzeme tutturmada %50'ye

kadar zaman tasarrufu igin
TAC fonksiyonu

Darbe akimlari sayesinde kaynak
havuzunda titresim olusturulur.
Bunun sonucunda is pargalarinin
birlestirmeniz kolaylasir ve tutma
suresi kisalir. Puntalama yerlerinde

az veya hi¢ renk kararmasi olmaz.

PTD — Darbe/TAC ekran
fonksiyon egrisi

Boylelikle kumanda panelinden fonksiyon
egrisine “Darbe” ve “TAC" adli iki adet
parametre ekleyebilirsiniz.

TIG darbe fonksiyonu:

Ince saclarla da

kaynak yapin

Darbe kaynagi 6zellikle zorlayici konumlarda
veya ince materyallerin kaynak isleminde

kullanilmaktadir. Darbe kaynaginda ayar aralig
1 Hz ila 990 Hz arasidir. 1

Dokunmatik yuksek

frekansli ategsleme e

Ornegin parcaya kisitli erisim nedeniyle
tetiksiz torg kullanimi gerektiginde, Touch-
HF atesleme dogru se¢imdir: Bu makine, is
pargasina dokunuldugunu algilamakta ve
6nceden belirlenen bir siire tamamlandiktan
sonra, arki tam olmasi gereken yerde
ateslemektedir.

Farkli kullanim T

imkanlarina sahip

TIG torcu

TIG torglarimiz talebinize gére
standart, Yukari/Asagi fonksiyonlu,
Long Trigger veya potansiyometre
ile sunulmaktadir.

Punta kaynagi ve

aralikli kaynak:

(O

Tekrarlanan kaynak
baglantilari

Puntalama modu sayesinde diizenli araliklarla kaynak
noktalari yerlestirebilirsiniz. Kendi isteginize gore
ayarlayabileceginiz aralik mola stresi Gzerinden bunu
aralikli kaynak olarak da devam ettirebilirsiniz.



Dusurme
akimi I,

Diglirme akimi sadece
TIG-4 tetik kaynaginda
kullanilmaktadir. Kaynak
prosesi esnasinda size ana
akimi istediginiz sekilde
dislirme veya yukseltme
imkani saglamaktadir.

— Kaynak esnasinda ilave
malzemeyi degistirmeniz
gerekirse, dislirme akimina bir
egim suresi ekleyebilirsiniz.

— Dusglrme akimi 6r. bir
puntalama noktasinin
Uzerinden kaynak yapilmasi
gerektiginde, ana akima
gbére %200'e kadar
ayarlanabilmektedir.

Egim 1 Egim 2
Dislirme akimi

Ayarlanan distirme
akima bagli olarak bir
yukari veya asagl egim
kullanilabilir.

Ana akima gére %200'e
kadar dusurme akimi. e

A

- Kaynak fonksiyonlar!

"



Kaynak
fonksiyonlari




Elektrot darbe kaynagi

Elektrot darbe modu, zorunlu konumlarda
daha iyi kaynak 6zellikleri ve daha ylksek
aralik koprileme imkani saglamaktadir.
Ozellikle asagidan yukari diisey kaynak
yapimi igin son derece uygundur.

Arkin ateslenmesi

sirasinda sicak

atesleme fonksiyonu

Elektrotlarin daha kolay
ateslenebilmesiigin, kaynak
sisteminden yapilan atesleme
sirasinda akim bir anligina yUkseltilir.

Seluloz elektrotlar

CEL elektrotlarinin kaynak yapimi igin
optimum karakteristik. Bunun igin
daha yuksek bir acik devre gerilimi
veya atesleme glicu gereklidir.

Mukemmel

atesleme tutumu

Yapismaz
Ark ayrilmaz

Elektrot darbe
kaynagi

Ince pullu dikis gériinimii
sayesinde elektrot-darbe
modu, gorunur dikisler

icin de uygundur.

Dinamik

Kaba damlali metal gegisli bazik elektrotlara
az akimla kaynak yapilmasi durumunda (Alt
yliklenme) yapisip kalma tehlikesi olugur. Bu
tehlikeyi ortadan kaldirmak igin, yapismadan
kisa bir slire 6nce, saniyeden daha kisa
slreligine daha fazla akim aktarilir. Elektrot
ateslenerek serbest kalir, yapisma onlenir.

Anti-Stick (Yumusak yol verme)

Bir kisa devre yasanmasi durumunda (elektrot
kaynaginda elektrodun yapigsmasi), kaynak akimi
durdurulur. Boylelikle elektrodun sdnmesi ve
daha kaba kaynak dikisi hatalari dnlenir.
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Teknik Ozellikler

Artis 170/EF Artis 170/XT*/B Artis 210/EF Artis 210/XT*/B

Artis 170/NP Artis 170/XT*/NP Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP
Sebeke gerilimi U1 1x230V 1x120V 1x230V Sebeke gerilimi U1 1x230V 1x 120V 1x230V

k i ¢ ilimi
ebeke gerilimi %30/+%15  -%20/+%15  -%30/+%15 Sebeke gerilimi %30/+%15  -%20/+%15  -%30/+%15
toleransi toleransi
Sebeke frekansi 50/60 Hz Sebeke frekansi 50/60 Hz
beke sigort: beke sigort:

Se (.e e sgor asl 16 A 20 A 16 A Se (_e e sgor asl 16 A 20 A 16 A
(gecikmeli) (gecikmeli)
Maksimum primer gii¢ 2,7 kVA 1,75 kVA 2,7 kVA Maksimum primer gii¢ 31 kVA 1,75 kVA 31 kVA
(%100 D.C.) (140 A TIG) (100 A TIG) (140 A TIG) (%100D.C.) (160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)

Ebatlaruxgxy

9,8 kg (21.6 Lb)

10 dak/40°C (104°F), U1 =230 V

435 X 160 X 310 mm

9,9 kg (21.8 Lb)

IG kaynak ak

10 dak/40°C (104°F), U1 =230 V

Ebatlaruxgxy 435 x 160 X 310 mm

9,9 kg (21.8 Lb)

170 A 140 A 170 A 210 A 170 A 210 A

140 A 100 A 140 A 160 A 100 A 160 A

10 dak/40°C (104°F), U1 =230 V 10 dak/40°C (104°F), U1 =230 V

150 A 100 A 150 A 180 A 120 A 180 A

120 A 90 A 120 A 150 A 100 A 150 A

1104 o A 110 A 120 4 %04 1204
Elektrot bosta calisma Elektrot bogta caligma

20,4-26,0 V S::Lif‘;rilimi aralig 204272 V

| Ebattaruxgxy |

[Agrc |

[ Testonayisareti |

| Gaventiksembolieri

Test onay igareti CE CE/CSA CE CE/CSA
Giivenlik sembolleri S Giivenlik sembolleri S
*XT, eskiden MV (Multivoltaj)
¢

Kaynak sisteminizin

garanti

Unleash your H
welding potential

Musterilerimizin kaynak yapma yeteneklerini ortaya gikarmak:
Bu, bizim gérevimiz. Ark kaynaginin yenilikgi lideri ve robot

aktivasyonu

destekli kaynak igin global market lideri olarak slrdirulebilir
distince yapimizdan ilham alan gelismis ve kazangli kaynak yapma

¢ozUmleri saglariz. Miusterilerimizle uzun yillar siiren iligkiler bizi

yil birbirimize baglar. Zorluklarini ve bakis agilarini biliyor ve diinya
tam garanti

Diger s 170/210 igin O
burada bulabilirsiniz:

bilgiler

capinda bélgesel servislerimizle misterilerimizle yakin iliskimizi
koruruz. Dinleriz, anlariz ve kaynak endUstrisinin diislince yapisini
bigimlendiririz. Gliclimuz, mUsterilerimizin bilgisini uzmanlgimiz
https:/www.fronius.com/artis ile birlestirmemize dayanir, bdylece musterilerimizin tim kaynak

yapma yeteneklerini ortaya ¢ikaririz.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius istanbul

Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. $ti.
Aydinli Mahallesi, BOSB

Bati Caddesi, 3. Sokak, No:1

34953 Tuzla — istanbul

Tarkiye

T +90 216 581 59 00

F +90 216 581 59 99
office.turkey@fronius.com
www.fronius.com.tr
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