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การอาร์กแบบพลัส์ท่ีดีข้ึน



Let's get connected.

/ 2

PMC ยกการอาร์กแบบพลัส์และสเตบิไลเซอร์ข้ึนสู่อีกระดบั กระบวนการท่ีไดรั้บการดดัแปลงน้ีมีจุดเด่นท่ีการควบคุมท่ีแม่นย �า การปล่อย
น�้าโลหะท่ีมีเมด็โลหะกระเดน็ต�่า ในขณะเดียวกนั PMC สร้างการอาร์กท่ีทรงพลงัและเสถียร ซ่ึงส่งผลใหค้วบคุมแอ่งหลอมเหลวไดอ้ยา่ง
สมบูรณ์แบบ ช่วยผูใ้ชใ้นการหลีกเล่ียงความไม่สมบูรณ์แบบ การเช่ือมจึงไดผ้ลลพัธ์ท่ีสม�่าเสมอและคงท่ี

แนวเช่ือมสวยงามน่าประทบัใจ 
- เสถียรและท�าซ�้ าได้

PMC และคุณลกัษณะพลัส์ท่ีไดรั้บการปรับปรุงมอบการเช่ือม 

คุณภาพสูงดว้ยความเร็วสูง ดว้ยสเตบิไลเซอร์การซึมลึกและ 

ความยาวอาร์ก การควบคุมอาร์กจะง่ายดายอยา่งท่ีไม่เคยเป็นมาก่อน

ควบคุมได้
ดว้ยการใชส้เตบิไลเซอร์

100%

ความเร็วในการเช่ือมเร็วข้ึน
เม่ือเทียบกบั 
กระบวนการพลัส์แบบปกติ

15%
What’s your 
welding challenge?



ความคดิ
สีเขยีว
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ขอ้ดีของ PMC

การอาร์กแบบ

พลัส์ท่ีดีข้ึน
/  กระบวนการมีเสถียรภาพมากข้ึนจากการควบคุมการปรับท่ีแม่นย �า

/  การจุดไฟไร้เมด็โลหะกระเดน็ (SFI)

/  คุณลกัษณะพลัส์ท่ีดีข้ึน

/  คุณลกัษณะพลัส์ 12 แบบ

คุณสมบติั

การเช่ือมดีข้ึน
/  ความเร็วในการเช่ือมสูงข้ึน 15%*

/  ใชพ้ลงังานนอ้ยลง 15%*

/  การซึมลึกมากข้ึน 60%*

รูปลกัษณ์

และคุณภาพการเช่ือมสูง
/  แนวเช่ือมในท่านอนราบหนัหวัเช่ือมข้ึนไดผ้ลลพัธ์ดีข้ึนดว้ยคุณลกัษณะ 

“PMC Mix”

/  ควบคุมได ้100% ดว้ยสเตบิไลเซอร์การซึมลึกและความยาวอาร์ก

/  ลูกคล่ืนแนวเช่ือมแบบ TIG ดว้ย PMC Ripple Drive

ประหยดัและยัง่ยนื

อนุรักษท์รัพยากร

กระบวนการท่ีมีการควบคุมอยา่งแม่นย �านั้น
หมายถึง เมด็โลหะกระเดน็ลดลง และน�าไปสู่
การแกง้านลดลง ดงันั้นพนกังานจึงท�างาน
เสร็จไดร้วดเร็วยิง่ข้ึน

ประหยดัวสัดุ

PMC ลดการใชว้สัดุท่ีสึกหรอและลดการ
ปฏิเสธส่วนประกอบลงอยา่งมาก ซ่ึงช่วยลด
ตน้ทุนโดยตรงลงมหาศาล

ประหยดัพลงังาน

การอาร์กท่ีมีการควบคุมท่ีแม่นย �าและมีเสถียรภาพ
เพิ่มคุณภาพการเช่ือม ดงันั้นจึงลดเวลาโดยตรงใน
การท�างานเช่ือมต่าง ๆ ส่งผลใหล้ดการใชพ้ลงังาน
โดยตรง

* / เม่ือเปรียบเทียบกบัการอาร์กแบบพลัส์ตามปกติ
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เหมาะกบั
ทุกต�าแหน่งการเช่ือม

การจุดไฟไร้เมด็โลหะกระเดน็ (SFI) 
/  การจุดไฟไร้เมด็โลหะกระเดน็หมายความวา่ ลดเวลาประมาณ 

250 มิลลิวนิาทีต่อการจุดไฟแต่ละคร้ัง

ล �าดบั SFI
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PMC

กระบวนการ
เช่ือม 

การเช่ือมท่ีเร็วกวา่และยงัสม�่าเสมอ! 

การซึมลึกท่ีต่อเน่ืองและใชค้วามร้อนนอ้ยกวา่ท�าให:้

 เพิ่มความเร็วการเช่ือมไดสู้งถึง 15%*

 เพิ่มผลิตภาพไดสู้งถึง 65%**

การประมวลผลขอ้มูลความเร็วสูงและการตรวจจบัสถานะของ
กระบวนการท่ีแม่นย �าช่วยปรับปรุงการปล่อยน�้าโลหะใหดี้ข้ึนอยา่งมาก

PMC อาศยักระบวนการพลัส์

PMC (PULSE MULTI CONTROL) 
คือการอาร์กแบบพลัส์ท่ีมีคุณสมบติั 
การควบคุมดว้ยตวัเอง 

ซ่ึงเกิดข้ึนจากสเตบิไลเซอร์การซึมลึกและ 

ความยาวอาร์ก อลักอริทึมการควบคุมขั้นสูงช่วย 

ถ่ายโอนน�้าโลหะโดยมีระยะอาร์กสั้นท่ีสุดใน

การอาร์กแบบพลัส์

การอาร์กแบบพลัส์ การอาร์ก PMC
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* เม่ือเทียบกบัการอาร์กแบบพลัส์ปกติ, ** ตามการค�านวณของลูกคา้



 
/ Universal

/ Arc blow

/ Dynamic

/ Galvanized

/ Galvannealed

/ Gap bridging

/ Mix

/ Multi arc

/ PCS
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แนวเช่ือมในท่านอนราบ 

หนัหวัเช่ือมข้ึนดว้ยความเร็ว
สูงสุดโดยไม่ตอ้งแกวง่

แพก็เกจการเช่ือม PMC มีคุณลกัษณะ 

การเช่ือมหลากหลายรูปแบบ ซ่ึงจะมอบขอ้ดี 

มากมายใหก้บัช่างเช่ือม เป็นระบบท่ี 

สนบัสนุนการเช่ือมทุกรูปแบบ ดงันั้น 

ช่างเช่ือมจะไดแ้นวเช่ือมท่ีสมบูรณ์แบบ ตวัอยา่ง 

เช่น PMC Mix เหมาะส�าหรับแนวเช่ือมใน 

ท่านอนราบหนัหวัเช่ือมข้ึน ท�าใหเ้ช่ือมได ้

เร็วข้ึนสูงสุด 40% โดยท่ีไม่ท�าใหท่้าแกวง่

การเช่ือมดว้ยมือ

ดว้ย PMC ออกแบบมา
เพื่อตอบโจทยค์วาม
ตอ้งการของคุณ

แพก็เกจประกอบดว้ย:



/ Galvannealed

/ Gap bridging

/ Mix

/ Multi arc

/ PCS
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UNIVERSAL

คุณลกัษณะน้ีเหมาะกบัการใช้
งานอเนกประสงค ์

โดยสามารถใชก้บัการเช่ือมส่วนใหญ่ 

ไม่วา่แนวเช่ือมจะเป็นรูปใดหรืออยู่

ต �าแหน่งไหน

การอาร์กท่ีคงท่ีใชก้บังานท่ี
สมัผสักบัสนามแม่เหลก็ภายนอก

ปรับปรุงคุณสมบติัเพื่อไม่ใหอ้าร์กขาด 

เน่ืองจากอาร์กเบนท่ีเกิดจาก 

สนามแม่เหลก็ภายนอก

PMC ARC BLOW

การอาร์กท่ีทรงพลงัดว้ยแรงดนัอาร์กสูง
พร้อมการโฟกสัอาร์กขนาดเลก็

คุณสมบติัเหล่าน้ีเป็นผลจากการผสมผสานกระแส

ไฟฟ้าสูงเขา้กบัแรงดนัไฟฟ้าต�่า จึงท�าใหเ้ป็น

คุณลกัษณะท่ีเหมาะกบัแนวเช่ือมแคบท่ีมีองศาช่องเปิด

ขนาดเลก็ นอกจากน้ียงัเหมาะกบังานท่ีตอ้งการ

ความเร็วสูงและการซึมลึกสูง

PMC DYNAMIC
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การอาร์กท่ีทรงพลงัมีความสามารถ 
ในการเช่ือมช่องวา่งไดดี้

คุณลกัษณะน้ีช่วยใหเ้ช่ือมไดด้ว้ยความเร็วสูง 

เม่ือเทียบกบัการเช่ือมอาร์กถ่ายโอน 

แบบจุ่มทัว่ไป! เป็นไปไดโ้ดยการผสมผสาน 

การเช่ือมอาร์กถ่ายโอนแบบจุ่มแบบพลัส์และ LSC

PMC MIX

/  แนวเช่ือมในท่านอนราบหนัหวัเช่ือมข้ึนโดยไม่แกวง่

/  แนวเช่ือมในท่านอนราบหนัหวัเช่ือมข้ึนเร็วข้ึน 5 เท่าเม่ือ

เทียบกบัการเช่ือมอาร์กถ่ายโอนแบบจุ่มทัว่ไป

/  นอกจากน้ียงัเหมาะกบัช่างเช่ือมท่ีไม่มีประสบการณ์ดว้ย

ประโยชนท่ี์ไดรั้บ

67 วนิาที

ระ
ยะ

เว
ลา

กา
รเ

ชื่อ
ม 

(ว
นิ

าที
)

เร็วข้ึน 

5 เท่า
 ดว้ย PMC MIX

PMC MIX DTA

23 ซม.

4 ซม.
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PCS ผสมผสานขอ้ดีของการอาร์กแบบพลัส์
และแบบสเปรยไ์วใ้นคุณลกัษณะเดียว และ
หลีกเล่ียงการอาร์กท่ีไม่สม�่าเสมอ

PCS – 
การอาร์กแบบสเปรยท่ี์มี
การควบคุมพลัส์

/ ลดการเตรียมขอ้ต่อ

/ อตัราการเติมสูง

/ ความเร็วในการเช่ือมเร็วข้ึน

/ การแกง้านนอ้ยลง

/ ลดเสียงรบกวนลง 50%
/ เหมาะส�าหรับท่อยาว

ประโยชนท่ี์ไดรั้บ

ผลลพัธ์คือการเปล่ียนจากการอาร์กแบบพลัส์เป็นแบบ

สเปรยท่ี์ราบร่ืน ซ่ึงลดเมด็โลหะกระเดน็ในการเช่ือม

ไดม้าก คุณลกัษณะ PCS ปรับปรุงผลลพัธ์ โดยเฉพาะ

ช่องวา่งเลก็ รอยเช่ือมมุม และการเช่ือมแนวแรก



180

70
45

200

55
30

200

74

40

230

63 65

/ 1 x TPS 500i

/ 1 x MTB 500i WR

/ 1 x WF 25i

/  หวัเช่ือม Angel 7° ดนัหวัเช่ือม Angel 15° เขา้กบั

 ช้ินงานเลก็นอ้ย และโตะ๊หุ่นยนตต์ั้งค่าท่ี PG 30°

/ วสัดุลวดเติม: เหลก็ (เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 1.2)

/ แก๊สปกคลุม:  18% Ar + 82% CO2 (12 ลิตร/นาที)

/ วสัดุ: แผน่เหลก็กลา้หนา 2 มม.

อินพตุพลงังาน KJ/ความยาว การซึมลึก % ของความหนา

 
/ PMC Arc blow

/ PMC Dynamic

/ PMC Cladding

/ PMC Galvanized

/ PMC Multi arc

/ PMC MIX DRIVE

/ PMC Mix Ripple Drive
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แพก็เกจประกอบดว้ย:

ดว้ย PMC

หุ่นยนตเ์ช่ือม
โลหะ

หุ่นยนตเ์ช่ือมโลหะมีขอ้ก�าหนดมากมาย 

ไม่วา่จะเป็นเร่ืองของการเช่ือมความเร็วสูง แนวเช่ือมท่ีดูสมบูรณ์แบบ หรือ

คุณภาพในการท�าซ�้ า Pulse Multi Control ตอบโจทยข์อ้ก�าหนดเหล่านั้น

ทั้งหมดไดอ้ยา่งสมบูรณ์ ผลลพัธ์คือแพก็เกจท่ีประกอบดว้ยคุณลกัษณะต่าง ๆ ท่ี

ออกแบบมาเป็นอยา่งดีตามความตอ้งการของลูกคา้

15%
เร็วกวา่ 
LSC และ
พลัส์

การเปรียบเทียบแพก็เกจการเช่ือม

มาตรฐาน LSC พลัส์ PMC

เสนอขอ้ไดเ้ปรียบดา้นความเร็ว 
ท่ีสูงกวา่เม่ือเทียบกบั 
แพก็เกจการเช่ือมอ่ืน ๆ ท่ีมี 
การซึมลึกสูงและใชค้วามร้อนต�่า 
แบบเดียวกนั

PMC

ความเร็ว (Vs) ซม./นาที
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15%

PMC GALVANIZED

เช่ือมแผน่โลหะกลัวาไนซ์อยา่งรวดเร็ว
ดว้ยสเตบิไลเซอร์การซึมลึกและความยาวอาร์ก คุณลกัษณะเช่นน้ีช่วยให้
เช่ือมแผน่โลหะกลัวาไนซ์ไดด้ว้ยความเร็วสูงสุด นอกจากน้ียงัลดความ
เส่ียงของการเกิดหลุมสงักะสีและการเผาเคลือบสงักะสีดว้ย

PMC BRAZE

คุณลกัษณะส�าหรับการบดักรีแขง็ 
ส�าหรับ MIG/MAG  

ความเร็วการบดักรีแขง็สูง การเปียก 
ท่ีน่าเช่ือถือ และวสัดุบดักรีแขง็ท่ีไหลไดดี้

PMC MULTI ARC

อิทธิพลของการอาร์กหลายคร้ัง 
คุณสมบติัดีข้ึนเม่ือช้ินส่วนหน่ึงเช่ือมโดย
การอาร์กหลายคร้ังซ่ึงมีอิทธิพลต่อกนั

คุณลกัษณะส�าหรับการเช่ือม
แบบเหล่ือม 

การซึมลึกต�่า การเจือจางบริเวณเน้ือ
โลหะเช่ือมต�่า และการไหลของ

แนวเช่ือมกวา้งเพื่อการเปียกท่ีดีข้ึน

PMC 
CLADDING



ระยะการปรับ ระยะ PMC

wfs [ม./นาที]
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เหมาะ
ส�าหรับการเช่ือมทุก
ต�าแหน่ง

I [A]

PMC MIX
DRIVE

/ ความถ่ีกระบวนการ 1–10 Hz

U [V]
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ลกัษณะของแนวเช่ือมท่ีระดบั TIG 
คุณลกัษณะ PMC เพื่อแนวเช่ือมท่ีดูน่าประทบัใจ ผลลพัธ์คือ 

ลูกคล่ืนรอยเช่ือมท่ีสวยงามคลา้ยกบัการเช่ือมแบบ TIG แต่ดว้ย

ความเร็วท่ีสูงกวา่ TIG อยา่งมาก เป็นเพราะกระบวนการพลัส์ท่ี

ปรับพิกดัมาอยา่งเหมาะสม รวมกบัเวลาหยดุท่ีก�าหนดไว้

PMC MIX 
RIPPLE DRIVE

PMC MIX
DRIVE
ความสามารถในการเช่ือมช่องวา่ง
ไดดี้
ตรงน้ีเราใชห้วัเช่ือมแบบ push-pull ซ่ึงเป็นการ

ผสมผสานการป้อนลวดกลบัทางและสวติช์

กระบวนการแบบวฏัจกัร (cyclical process) 

ช่วยใหแ้นวเช่ือมในท่านอนราบหนัหวัเช่ือมข้ึน

เร็วข้ึน โบนสักคื็อแนวเช่ือมแบบ TIG ท่ีใช้

ความเร็วสูงส�าหรับงานเช่ือมแผน่โลหะบาง

พิเศษสูงสุด 3 มม.

MIX DRIVE

5 HZ



ปูทางสู่ 
แนวเช่ือมท่ีสมบูรณ์แบบ 
ดว้ย
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/  คุณภาพการเช่ือมดีข้ึน

/  ประหยดัการแกง้านและตน้ทุน

/  เป็นการสนบัสนุนท่ีเหมาะสมในกรณีท่ีมี 

วสิยัทศันไ์ม่ดีหรือเขา้ถึงยาก = ชดเชยความผนัผวน 

จากการ stick out โดยอตัโนมติั

/  เหมาะส�าหรับการเช่ือมในต�าแหน่งแคบกวา่

/  รวมทั้งองศาท่ีใชไ้ด ้ช่วยประหยดัวสัดุลวดเติม

ประโยชนท่ี์ไดรั้บ

สเตบิไลเซอร์
การซึมลึก
ประโยชนท่ี์เด่นชดั
สเตบิไลเซอร์การซึมลึกรองรับการใชง้านหลากหลายรูปแบบ โดยช่วยใหเ้ช่ือม
ไดด้ว้ยความเร็วท่ีสูงข้ึนส�าหรับการเช่ือมท่ีใชหุ่้นยนต ์ ส�าหรับการเช่ือมดว้ยมือ 
ระบบน้ีช่วยชดเชยการเปล่ียนแปลงจาก stick out ปูทางสู่คุณภาพแนวเช่ือมท่ี
สม�่าเสมอ

หลกัการท�างาน
ทั้งหมดคือเร่ืองของความเร็วลวด

เม่ือเปิดใชง้านสเตบิไลเซอร์การซึมลึก TPS/i จะปรับความเร็ว 
การป้อนลวดเช่ือมแทนท่ีจะปรับกระแสไฟฟ้าการเช่ือม ผลลพัธ์ 
คือการซึมลึกท่ีคงท่ี

การควบคุมลวดเพิ่มเติมช่วยรักษาใหก้ระแสไฟฟ้าและการซึมลึก 
คงท่ี หากระยะห่างระหวา่งหวัเช่ือมและช้ินส่วนมีการเปล่ียนแปลง  
การอาร์กจะคงท่ีมากข้ึนอยา่งมีนยัส�าคญั การซึมลึกจะคงท่ีอยูเ่สมอ

ตวัเลือกการตั้งค่าสเตบิไลเซอร์การซึมลึก
การควบคุมความเร็วลวด:

/ ต�่าสุด: 0 ม./นาที

/ สูงสุด: 10 ม./นาที 

ผลลพัธ์เม่ือมีสเตบิไลเซอร์การซึมลึก ผลลพัธ์เม่ือไม่มีสเตบิไลเซอร์การซึมลึก

สเตบิไลเซอร์การซึมลึกและความยาวอาร์กของเราเป็นระบบ
สนบัสนุนท่ีสมบูรณ์แบบส�าหรับช่างเช่ือม สเตบิไลเซอร์ทั้งสอง
ระบบในแพก็เกจการเช่ือม PMC มอบคุณภาพการเช่ือมสูง

ท่ีสม�่าเสมอแมเ้ช่ือมดว้ยความเร็วสูง

ระบบ
ผูช่้วยในตวั

ปูทางสู่การเช่ือมท่ีสมบูรณ์แบบดว้ย
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การสนบัสนุนท่ีดีท่ีสุดส�าหรับสถานการณ์ต่อไปน้ี:

/  หวัเช่ือมท่ีไม่คงท่ีและมีการเปล่ียนต�าแหน่ง

/  ความคลาดเคล่ือนของส่วนประกอบ: แผน่โลหะหนาหรือช่องวา่ง

ไม่เท่ากนั

/  ความร้อนกระจายไม่สม�่าเสมอ

ผลกระทบของ 
การเปล่ียนต�าแหน่ง

สเตบิไลเซอร์ 
ความยาวอาร์ก
ความยาวอาร์กคงท่ี

สเตบิไลเซอร์ความยาวอาร์กชดเชยจุดบกพร่องโดยอตัโนมติั ความยาวอาร์ก
จะคงท่ีไม่วา่จะเช่ือมดว้ยแรงดนัไฟฟ้าเท่าใดกต็าม ผลลพัธ์คือคุณภาพและ
รูปลักษณ์แนวเช่ือมท่ีคงเดิมไม่เปล่ียนแปลงแม้ว่าต�าแหน่งหัวเช่ือมจะ
เปล่ียนแปลง หรือความคลาดเคล่ือนของส่วนประกอบท่ีแตกต่างกนัไป 

/  ไม่จ�าเป็นตอ้งหยดุงานเช่ือมหรือปรับความยาว 

อาร์กดว้ยตวัเอง เม่ือต�าแหน่งหวัเช่ือมเปล่ียนแปลงไป

/  ก�าหนดพารามิเตอร์ไดอ้ยา่งรวดเร็ว

/  การอาร์กท่ีโฟกสั

/  ความเร็วในการเช่ือมเร็วข้ึน

ประโยชนท่ี์ไดรั้บ

หลกัการท�างาน
สเตบิไลเซอร์ความยาวอาร์กรักษาความยาวอาร์กใหค้งท่ี การ
ตอบสนองการลดัวงจรจะมีเสถียรภาพและมีการควบคุมอยา่ง
ต่อเน่ือง คุณสมบติัของการอาร์กแบบลดัวงจรท่ีมีการควบคุม
จะยงัคงเหมือนเดิม ไม่วา่จะเช่ือมในต�าแหน่งใด แนวเช่ือมมี
รูปร่างแบบใด หรือมีการแทรกสอดหรือไม่กต็าม

ผลลพัธ์: 
ความยาวอาร์กยงัคงเหมือนเดิม

ผลลพัธ์: 
ความยาวอาร์กเปล่ียนแปลง

สเตบิไลเซอร์

ปิด
สเตบิไลเซอร์

เปิด
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Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Middle East FZE

P.O. Box: 263241

Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING

Dubai / U.A.E

T +971 56 49 98 224

contact.middleeast@fronius.com

www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited

Maidstone Road, Kingston

Milton Keynes, MK10 0BD

United Kingdom

T +44 1908 512 300

F +44 1908 512 329

info-uk@fronius.com

www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.

Pinthong Industrial Estate I

789/193 Moo 1, Sriracha, Chonburi 

20230

Building: P17/B1

Thailand

T +66 33 04 74 21

sales.Thailand@fronius.com

www.fronius.co.th

Fronius USA LLC

6797 Fronius Drive

Portage, IN 46368

USA

T +1 877 FRONIUS

sales.usa@fronius.com

www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited

Plot no BG-71/2/B,

Pimpri Industrial Area,

MIDC- Bhosari,

Pune- 411026

India

T + 91 98 20 60 52 07

sales.india@fronius.com

www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.

2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 

Mississauga, ON L5N 8G6

Canada 

T +1 905 288-21 00 

F +1 905 288-21 01 

sales.canada@fronius.com

www.fronius.ca
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สามารถดขูอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัผลติภณัฑข์องฟรอนอิสูทัง้หมดและบรษัิทคูค่า้และตวัแทนขายทัว่โลกของเราไดท้ี ่www.fronius.com

เป้าหมายเพยีงหนึง่เดยีวของหน่วยธรุกจิทั้ ง 3 หน่วย คอื เพือ่กำาหนดมาตรฐานโดยใช้ค้วามกา้วหนา้ทางเทคโนโลยี
สิ่งทีเ่ร ิม่ตน้ขึ้นในปีพ.ศ. 2488 เป็นการดำาเนนิงานแบบคนเดยีว วนันี้ไดม้กีารกำาหนดมาตรฐานดา้นเทคโนโลยใีนสว่นของเทคโนโลยกีารเช้ื่อม  

เซลลแ์สงอาทติยแ์ละการประจแุบตเตอรี่ข ึน้ ในปัจจบุนับรษัิทมพีนักงานประมาณ 5,660 คนทั่วโลกและมสีทิธบิตัร 1,321 รายการทีเ่กีย่วขอ้งกบัการพัฒนาผลติภณัฑ ์ 
ซึ่งแสดงถงึจติวญิญาณแหง่นวตักรรมที่มภีายในบรษัิท การพัฒนาอยา่งยัง่ยนื หมายถงึ การทีเ่ราจะดำาเนนิการในดา้นที่เกีย่วขอ้งกบัสิ่งแวดลอ้มและสงัคมอยา่งเทา่เทยีม

ภาพรวม แพก็เกจการเช่ือม FRONIUS

ขอบเขตการใชง้าน

แผน่โลหะหนาสูงสุด 1 มม.

แผน่โลหะหนาระหวา่ง 1 – 3 มม.

แผน่โลหะหนา 3 มม. ข้ึนไป

การเช่ือมในต�าแหน่ง

ความเร็วในการเช่ือม

การเช่ือมดว้ย CO2 100%

การป้องกนัเมด็โลหะกระเดน็

แนวเช่ือมแรกดว้ยมือ

แนวเช่ือมแรกดว้ยเคร่ือง

วสัดุ

เหลก็กลา้

โครเมียมนิกเกิล

อะลูมิเนียม

วสัดุอ่ืน ๆ


